Presné naradi, na které se muzete spolehnout

PILOVE PASY A NARADi NA OBRABENIi KOVU
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Vitejte v katalogu fezani kovt

S potéSenim vam predstavujeme nejnovéjsi sortiment primyslovych pilovych past Bahco. Nepretrzity vyvoj a investice
do vyzkumu a vyvoje vedli k vytvofeni sortimentu inovativnich a vysokovykonnych vyrobku jak pro univerzalni vyuziti,
tak i pro vyuziti v primyslové vyrobé. Nabizime mnozZstvi patentovanych vyrobk(, po&inaje jedineénym 3857 ,easy cut"
s velkym vybérem pilovych pasu pro pasové pily az po nejnovéjsi ,rozvedené” a ,nerozvedené” vysokovykonné pilové
pasy se zuby z tvrdého kovu na fezani slozitych materiall, pouzivanych pfi vyrob& modernich dopravnich a vojenskych
letadel a v energetickém pramyslu s vyspélou technologii.

Soucasti katalogu je vyklad pouzivané terminologie, tabulky pro vybér vhodného ozubeni, tabulky pro volbu rychlosti
pasu a informace o tvaru zubu pilovych pasti z bimetalu a past se zuby z tvrdého kovu. Rovnéz nabizime rady a tipy pro
feSeni a odstrafiovani problém0 a nékteré pomdcky pro fezani, vyzadované zakazniky, ktefi se vénuji primyslovému
fezani, v€etné naseho patentovaného programu ,bandcalc®, vytvofeného pro vybér vhodného typu pilového pasu po
zadani udajll zakaznika o typu pily, druhu, tvaru a velikosti materialu.

Kvalita je nasi prioritou Cislo 1 a rovnéz véfime, Ze klicovym faktorem jako u pilovych past pro primyslové vyuziti,
tak i u univerzalnich pas, je konstantni kvalita vyrobk(. Na jeji dosazeni vyuzivame systém fizeni kvality Snap-on se
standardem kvality 9001-2000. Nasi snahou je neprertzité zvySovani standardu kvality, zaméreného na pozadavky a
spokojenost nasich zakaznikd. Konstantni kvalita vyrobku tvofi zaklad nasich vyrobnich proces, kterych kazdodennim
ZlepSovanim jsme schopni nadale zvySovat kvalitu naSich vyrobku.

Na zaveér predstavujeme Uplny sortiment vyrobkd Bahco na obrabéni kovl, zahrnujici dérové pily, pilové listy do pil
ocasek, pilové listy a ramy ru€nich ramovych pil, pilové listy pro elektrické ramové pily, pilniky a rotacni frézy.
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Vseobecne informace

p KLICOVE VYROBNI POSTUPY

Formovani zubi
Na pfesné formovani zubl se vyuziva Spi¢kova technologie frézovani a
brouseni, umoznujici vyrobu ostrych a pevnych zubd.

Rozvedeni

Pocitatem fizené meéfici zafizeni a kamerové monitorovaci systémy

kontroluji kazdy zub. Ziskané informace se srovnavaji a zobrazuji na

displayi, ktery:

* méfi rozvedeni zubu v0c&i pfipustné toleranci (s automatickou funkci
vyfazovani)

* zajiStuje mimoradnou rovnomeérnost

* pro kazdou roli pasu vytvafi zaznamovou kartu

* vytvafii trvaly zaznam v databaze udaju o kvalité

Tepelna uprava

Proces tepelného zpracovnani na Spi¢kové technologické urovni
zarucuje:

* vysokou pevnost

* snadnéjsi svarovani

* snizené opotfebeni

VS8echny hotové vyrobky se odesilaji do naSich
plnoautomatizovanych distribu¢nich center.

p VYZKUM AVYVOJ

Vyzkum a vyvoj tvofi zaklad pro dosazeni nasSeho
cile - vedouciho postaveni v oblasti vyvoje novych
technologii vyroby pilovych pasu, spliujicich zvySujici
se pozadavky vyrobcl pil, vyrobcd materiald a
konstruktérd.

Na dosaZeni tohoto cile vyuZivame nase vyzkumné a
vyvojové centrum v Lidkopingu (Svédsko), ve kterém
se testuje Siroké spektrum nastroju na fezani kovu a
materiald.

Centrum se aktivné zapojuje do feSeni nejrliznéjsich
vyzkumnych projektl, véetné spole¢nych projektl s
vyznamnymi technickymi univerzitami, zabyvajicimi
se problematikou fezani materiall.

Vyzkumné a vyvojové centrum tvofi jadro vyvoje
nasich vyrobkll, které bedlivé sleduje pozadavky
zakaznikl a vyviji pFisti technologie.
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p SERVIS

Zakaznicky servis

BandCalc™, na$ jednoduchy program pro pohodiny vybér parametr(
fezani nabizi obsluze pasovych pil moznost rychlého vybéru spravného
pilového pasu pro nejriiznéjsi materialy. Program umoznuje vybér pasu
pro vice nez 2500 typu pasovych pil a nabizi informace o rychlosti pasu,
rychlosti posunu a rychlosti fezu. Program BandCalc™ rovnéz navrhne
odpovidajici hodnotu TPI (poctu zubl na palec), aby zakaznikovi nabidl
co nejlepSi udaje pro danou aplikaci.

Velkou pozornost rovnéz vénujeme nasim klicovym zakaznikim formou
programu Skoleni specialisti. Nase $koleni specialistll se soustfeduji
hlavné na sniZeni ,nakladl fezu”, které Ize dosahnout pouzivanim nasich
nejnovéjSich pilovych pasl s frézovanymi zuby a zuby z tvrdého kovu,
které umoznuji dosahovani vyssi efektivity.

Skladovani a distribuce

NDC - novy distribu¢ni koncept - pfedstavuje nasi posledni rozsahlou investici
v oblasti sluzeb zakaznikim. Zahrnuije tfi distribuéni centra v Evropé. Moderni
sit pocital on-line je zarukou rychlych a spolehlivych dodavek a nasim
zakaznikim minimalizuje skladové operace.
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Systém NDC nasim vyrobnim jednotkam poskytuje nepretrzité aktualizované
informace. Diky nim dokaZeme rychle vyrabét pozadované vyrobky a udrzovat
jejich maximalni skladovou dostupnost.

Nasim cilem je dosazeni 95 % skladové dostupnosti vSech vyrobkl a 100 %
dostupnosti kli€ovych vyrobka.

Svarovaci strediska

NaSe svafovaci stfediska jsme strategicky rozmistili po celém svété, s
cilem poskytnout nasim zakaznikim ve vSech industrializovanych zemich
spolehlivy a rychly servis. NaSe svafovaci stfediska disponuiji:

+ Spickovymi zafizenimi na svafovani a zihani

« automatickymi zafizenimi na vybrus svar(

* laboratofemi na kontrolu kvality
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p TERMINOLOGIE

]

Typy rozvedeni

Rozvedeni zubu je sklon nebo Uhel stranového vychyleni zubd,
ktery umoznuje vytvoreni vile v Stérbinéfezu mezi télem pasu
a hranami zubd. Nize jsou uvedeny riizné typy rozvedeni zubu:
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PreruSovany rozvod

U preruSovaného rozvodu zubU je jeden zub rozveden
(vychylen) doleva, jeden doprava a jeden (shrnovaci) zub neni
rozveden (je rovny). Tento typ rozvodu se pouziva u vétSiny
pasu s rovnomérnym rozestupem (délenim) zubl. Rovnéz se
pouziva u pasu na konturové (tvarové) fezani a tfeci fezani ve
vertikalnich pasovych pilach.

(i, D 52 iy, o e 50 i ) i

Rozvod Combo

U rozvodu Combo, pouzivaném u pilovych past Combo, za
rovnym (shrnovacim) zubem nasleduji zuby v poradi rozvedeni
doleva, doprava, doleva a doprava. Tato sekvence rozvedenych
zubU se opakuje v sériich, zacinajicich a kongicich nejvétsim
zubem v sekvenci.
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Pocet zubul na palec (TPI)

Pocet zubl na palec (Teeth Per Inch, TPI) definuje jemnost

pilového pasu a mlze se pohybovat od 1do 24.

Tenkosténné obrobky jako trubky, potrubi, plechy, atd., vyzaduiji

jemné ozubeni, jinak hrozi rizikopoSkozeni nebo vylomeni

zubu.

Na fezani obrobkl s velkym prifezem by se mély pouzivat

pilové pasy s hrubym délenim, t. j. s men$im poctem zubu na

palec. Cim mensi poget zub(l prochazi obrobkem, tim vy$si

bude fezny vykon, protoZze schopnost vnikani jednotlivych

zubl do materialu je vétsi, kdyz se tlak na pilovy pas rozklada

na mensi pocet zubl. Hrubé déleni zubu (s nizkym TPI) proto

zvysuje produktivitu a poskytuje pozadovany velky prostor pro

odvadeéni tfisek.

Mékké materialy jako hlinik a bronz vyzaduji velky prostor pro

odvadéni tfisek. Hrubé déleni zubli zamezuje usazovani tfisek

a jejich hromadéni vdrazkach, coz muze negativné ovlivnit

fezani a poskodit pilovy pas.

Dulezité udaje pro rezani

Pasova pila

Nepfretrzité kontrolujte:

* Funkci kartaCe na odstranovani trisek.

» Opotfebeni a nastaveni vodicich prvka.

» Napnuti pasu pomoci tenzometru (viz stranu 18).

* Rychlost pohybu pasu pomoci tachometru (viz stranu 18).

» Koncentraci chladiciho média pomoci refraktometru (viz
stranu 18).

Chladici / fezaci médium

Chladici médium maze a chladi pilovy pas a odvadi tfisky ze

Stérbiny fezu. Je dullezité:

* Pouzivani kvalitniho fezaciho média.

» Pouzivani spravné koncentrace fezaciho média.

* Pfesvédcte se, ze fezaci médium vnika do Stérbiny fezu pfi
nizkém tlaku a vydatném pratoku.

Obrobek

» Pfesvédcte se, ze obrobek je pevné upevnén a pfi fezani se
nem0ze otacet nebo vibrovat.

* Nefezte zdeformované nebo poskozené obrobky.

Zabéh pilového pasu

Pro dosazeni maximalni zivotnosti pilového pasu vzdy

pouzivejte doporu¢enou rychlost pohybu pasu, avSak béhem

prvnich 10 minut fezani snizte rychlost posunu na 1/3-1/2

Rychlost posunu béhem nasledujicich 10 minut zvySujte

postupné, dokud nedosahnete pozadovanou rychlost

posunu.

Chranic zubu
Chrani¢ zubl ponechte na pasu, dokud je upevnén v pile,
aby se zamezilo pfed€asnému vylomeni Spi¢ek zuba.

Rychlost posunu / tiisky

Je dulezité, aby kazdy zub pilového pasu vytvarel tfisky

rovhomérné tloustky. Toto je dano vybérem rozteCe zubdu,

rychlosti poasu a rychlosti posuvu. S vybérem spravné

rozteCe zubl zacnéte u grafu na strané 6 potom urcete

rychlost pasu podle tabulky na strané 7. Nyni si mizete

nastavit spravnou rychlost posunu podle povahy tfisek, které

pilovy pas vytvafi pfi fezani. Orientujte se podle vyobrazni

nize a podle nich pfizpUsobte rychlost posunu.

Pro vice informaci o fezani se obratte na vaseho lokalniho

obchodniho zastupce Bahco, ktery vam pom0ze pfi vybéru

spravnych parametrd fezani pro vasi aplikaci.

1. Tenké nebo prachové tfisky - zvyste rychlost posunu nebo
snizte rychlost pohybu pasu

2. Samostatné, zkroucené tfisky - spravné parametry fezani

3. Tlusté, velké nebo modré tfisky - pfili§ velky posun, snizte
rychlost posunu nebo zvyste rychlost pohybu pasu
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Déleni zubti pro piné obrobky

Diagram vam pom(zZe pfi vybéru spravného déleni

zubU pro fezani pinych obrobk.

Idealni volba je v nejSirSim bodé kazdého pole.

Priklad 1:
Pfi fezani ty¢e @ 150 mm (6 palct) pouzijte
déleni zubu 2 TPI, pokud jste se rozhodli pro
pas s rovhomérnym délenim zubl. Pokud jste
si zvolili pilovy pas s variabilnim délenim zubd,
pouZijte pas s délenim zubd 2/3 TPI nebo 1,4/2
TPI.

Priklad 2:
Pokud fezete mékké materialy jako plasty, hlinik
nebo drevo, zvolte si déleni zubl o dva stupné
hrubsi, jako doporucené déleni.

R e — Pfi fezani obrobkd z hliniku tioustky 13-20 mm
patce 2 “’ * 2 ! ¢ « >0 (1/ 2-3/4 palct), pouZijte pas s d&lenim zub(i 6 TPI
nebo 5/8 TPI.

Rezani rour a profilt

Graf nalevo vam pom(Zze urcit spravnou rozte¢
zub( pro fezani trubek a profill.

Doporucené déleni zubu pfi fezani profild najdete v
poli, ve kterém se vySka pasu setkava s tloustkou
stény profilu.

Priklad 3:
Pri Fezani profilu tvaru U velikosti 100 x 10 mm (4
palce x 0,4 palce), si zvolte pas s délenim zubud
5/8 TPI nebo 4/6 TPI. Doporu¢ené déleni zubu
najdete v poli, kde se vné&jSi primér setkava s
tloustkou stény fezané roury.

Priklad 4:
Pfi fezani roury 40 x 1,6 mm (1,5 palce x 0,06
palce), si zvolte pilovy pas s délenim 10/14 TPI.

EASY-CUT - Cutting DATA EASY-CUT

Zvolte si S (nizké déleni), M (stfedni déleni)

bt iy — ! nebo L (velké d&leni) v zavislosti od pozadované
MET-130GEZM  13x06 _ oeem— |

ET-130GETL 1306 T | velikosti fezu.
A5T-M0-09-EZ-8 W0 — |

WSTWOGEZN 040D  e——— |

HETOOELL  BA0D i e

MET-ITDREZS  ITOB — = 3 ="

FET-ITOFELM ITaOD B 00

BETITOVELL  FTROD e

BETH-LIEES Ml ; = 4 J

FWET-1LIEEM M e = )

I VEEL M N

U v8ech velikosti S= Hladﬁ'povrch fezu M= -pésu -u
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RYCHLOSTI

Bimetal

Material

Konstrukéni oceli, strojové oceli
Konstrukéni oceli, kalené a popousténé oceli

Cementované, pruzinové, kalené a popousténé
oceli

Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel
Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel, zpracovana za studena
Nastrojové oceli, legované

Nitrida€ni oceli, vysokolegované oceli, zpracované za tepla
Litina

Nerezové a kyselinovzdorné oceli (lehké)
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (t&ézké)
Duplexni a zaruvzdorné oceli

Niklové a niklokobaltové slitiny

Titan, titanové slitiny; hlinikovy bronz
Horizontalni stroje, hlinik, slitiny hliniku
Vertikalni stroje, hlinik, slitiny hliniku
Mosaz

Med

Zuby z tvrdého kovu

Material

Konstrukéni oceli, strojové oceli
Konstrukéni oceli, kalené a popousténé oceli

Cementované, pruzinové, kalené a popousténé
oceli

Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel
Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel, zpracovana za studena
Nastrojové oceli, legované

Nitrida€ni oceli, vysokolegované oceli, zpracované za tepla
Litina

Nerezové a kyselinovzdorné oceli (lehké)
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (tézké)
Duplexni a zaruvzdorné oceli

Niklové a niklokobaltové slitiny

Titan, titanové slitiny; hlinikovy bronz
Horizontalni stroje, hlinik, slitiny hliniku
Vertikalni stroje, hlinik, slitiny hliniku
Mosaz

Meéd

100-300  400-800 >1000
100 85-95 60-75 40-60
80 70-80 60-68 40-50
75-100 60-80 45-65 30-40
60-65 55-60 35-45 25-35
45-50 40-45 30-35 20-25
30-35 25-30 20-25 15-20
45-65 45-60 40-60 20-40
40-45 35-40 25-30 20-25
50-60 45-50 30-40 25-30
40-45 40-45 35-40 30-40
35-40 30-35 20-30 19-22
25-30 20-25 15-20 14-16
15-20 13-15 10-12 10
30-35 25-30 20-25 16-18
120 120 120 120
3000 |2100-25001250-2000 500-1200
120 120 90-120 80-100
120 110 80-100 60-80

Metry za minutu pfi @ mm

Cim vétsi velikost, tim nizsi rychlost

400-800
200 160-190 | 110-150 60-90
140 120-140 85-115 50-70
120-130 | 110-120 75-110 40-60
100-120 | 90-100 60-90 40-50
100-110 |  80-90 60-75 50-60
80-100 60-90 60-75 45-65
85-95 80-90 60-70 50-60
75-85 70-80 60-70 45-60
90-105 90-95 60-75 40-55
80-110 | 80-100 70-95 65-80
80-90 70-80 60-70 40-50
100-115 | 80-100 65-80 50-60
30-40 25-30 20-28 15-20
50-60 40-50 35-45 16-18
250 250 250 250
5000 |4000-5000 3000-4000 2000-3000
250 250 180-240 | 140-160
240 220 130-190 | 100-120

Metry za minutu pii @ mm

Cim vétsi velikost, tim nizsi rychlost

CHLADICI
MEDIUM

6%
6%
8%

8%
8%
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8%
8%
DRY
10%
10%
10%
10%
10%
25%
25%
4%
15%

12%
12%

10%

10%
10%
DRY
8%
8%
12%
12%
13%
12%
12%
12%
25%
25%
4%
15%
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Novy systém pro vybér rychlosti a posunu pilového pasu je
idealni pomtickou pro volbu spravné rychlosti a posunu. K
dispozicii je systém pro fezani s pouZitim pasu z bimetalu a pro
fezani s pasy se zuby z tvrdého kovu.

BandCalc™ je interaktivni pocitacovy software, dostupny na CD, umoznujici rychlou volbu
pilového pasu pro specifickou aplikaci podle pozadavkl uZivatele - podle fezaného materialu,

pouzitého stroje, povahy obrobku, atd. Po vybéru pilového pasu se zobrazi informace o rychlosti
pohybu pasu a rychlosti posunu. Program je vynikajici pom(ickou pro uzZivatele, ktefi chtéji
zvysit efektivitu své prace. Rovnéz vypocita naklady za fez, pfi zohlednéni vSech faktorl, véetné
amortizace stroje. Program BandCalc™ je dostupny v 10 jazycich.
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Tvary zubu

p BIMETAL

Spole¢nost Bahco vynaklada veliké usili pfi vyvoji novych tvari zubl pro dosazeni maximalni zivotnosti a U¢innosti pilovych pasu.

Tradi¢ni tvar zubG s uhlem Cela 0°. Vhodny pro vSestranné vyuZziti

Combo
pfi fFezani tenkosténnych trubek a profill z vétSiny materiald.

Hakovité | Tradicni tvar zubl s uUhlem c&ela 10°, vhodnych pro fezani
zuby nezeleznych kovu, dfeva a plastu.

Vyvojovy stuperi tradi¢nich hakovitych zubl pro fezani hliniku ve

HA .
slévarnach.

Tvar zubl, specialné vyvinuty pro fezani svazku trubek a profill, s
PF vynikajici kapacitou a Zivotnosti pilového pasu. Velmi silné zuby s
pozitivnim Ghlem ¢ela 6 stuprid.

Velmi agresivni tvar zub( (Uhel 17°) umozriuje dobry fezaci vykon
u materidll narocnych na fezani jako jsou trubky z nerezové
loziskové oceli, nafad'ova ocel, nebo specialni slitiny s vlastnostmi

P
Q tvrzenych material(. Rizné Urovné rozvedeni zubl vytvari profil
fezu s raznymi tfiskami, coz vyzaduje mensi sily pfi fezani a
prodluzuje Zivotnost pilového pasu.
Inovativni stupfiovy Uhel sklonu 10° u roztece zubl 2/3 & 3/4 a
PR 8° u rozteCe zubl 4/6 a 5/8. Tyto vlastnosti umozniuji vyuzivani

pasu PR pro nenaro¢né primyslové nasazeni na fezani malych az
stfedné velkych obrobku.

Vysokovykonny pilovy pas s thlem ¢ela 10-15°. Klinovity tvar zubt
PS a velkorozmérné drazky jsou zarukou vynikajicich vlastnosti pasu
pfi fezani velkych obrobkd.

Tento tvar zubd se pouziva pfi pilovych pasech Easy Cut. Tento
patentovany tvar zubl, odolnych vaéi zanaSeni, umozriuje
EZ univerzalni vyuziti pasu na fezani vSech béznych druhd materiald.
Idealni pro malé provozy, kde se Ffezou rizné velikosti Siroké Skaly
materiald

Combo PSG jsou brousené zuby s pozitivnim Uhlem cela. Tento
tvar zubl je idealni na primyslové fezani stfednich az velkych
primérd obrobkd z nejriznéjSich materialli, zejména legovanych
a nerezovych oceli.

PSG

Combo PHG je patentovany tvar zubl s pozitivnim Ghlem cela,
PHG které se vyznacuji dobrym vnikanim do téZce fezatelnych slitin a
kalenych materiald velkych primérd.




Tvary zubu

P ZUBY Z TVRDEHO KOVU

Spole¢nost Bahco nabizi uceleny sortiment pilovych pasu a listt s rozvedenymi a nerozvedenymi zuby z tvrdého kovu, které splfuji

narocné pozadavky zakaznik( v oblasti primyslového fezani.

THQ

Tento typ zubl je uréen na fezani austenitickych superslitin
jako Inconel, Waspaloy a titanu. Standardné se Siroce
rozvedenymi zuby pro pfipady s rizikem zaseknuti, vytvari
7 tfisek na snizeni tfeni a prodlouzeni Zivotnosti. Pouziva se
na fezani malych az stfedné velkych obrobku.

T™MC

Tento tvar zub( se pouziva u pilovych listd s nerozvedenymi
zuby z tvrdého kovu. Tvofi jej série 7 zubl a vynika pfi Fezani
tvrdych slitin v stacionarnich strojich.

TMC-W

Stejny tvar zubl jako u TMC, ale se Sir§im rozvedenim na
zamezeni uviznuti, zejména pfi Fezani austenitickych slitin
Inconel s cementovanym povrchem.

TS

Pilovy pas se sérii tfech zubd s uhlem ¢ela 7°, ur€eny pro
fezani ve slévarenstvi, ale vhodny i na fezani uzkych past
nerezovych a vysokolegovanych oceli.

TSX

Tento typ pasu se sérii tfech zubd ma thel ¢ela 10° a je idealni
na fezani velkych, téZce fezatelnych a abrazivnich materiald.
Vyhodou rozvedenych zubl je mensi riziko zasekavani v
méné stabilnich strojich ve srovnani s pasy s nerozvedenymi
zuby.

TSS

Stejny tvar zubd jako TSX, ale pas byl ,zab&hnut* béhem
vyroby. Nevyzaduje zabéh ve stroji a proto jej Ize hned
pouzivat pfi pIné rychlosti / posunu pfi fezani nerezové oceli.
Jde o jedine¢ny a patentovany tvar zubu.

THS

Stejny tvar zubll jako THQ, ale s mimofadné nizkou Urovni
hlu¢énosti. Neni vhodny na fezani titanu.

Multi-Grit C
Continuous

Multi-Grit G
Gulleted

Multi-grit je Fada pilovych pasua s bfity s povrchem pokrytym
drti wolfram-karbid. Tyto pasy byly vyvinuty na zakladé
pfimych pozadavkd prdmyslovych aplikaci zahrnujici stale
se zvétsujici pocet slozitych a brusnych materiald. Umi fezat
keramické materially, pneumatiky, grafit, laminat, kabely z
kompozitovych materiald, ocel tvrzenou sklem, super slitiny
a popousténa ocel.




g Univerzalni pasy a fezani kontur
<
]

P> 3857 UNIVERZALNI PAS EASY CUT

Nova generace pilovych pasl, spliujicich pozadavky vSestranné
orientovanych zakaznik(.

Novy, patentovany tvar zubl, vhodnych na fezani nejrdznéjSich velikosti
a druht material(l pouze jednim pilovym pasem.

Pas dosahuje dvakrat delSi zivotnost ve srovnani se standardnimi typy
pasu.

x> Vyska  Tloustka TP Pilové pasy Easy-Cut profiznou témér .'%' P,
vSe bez vymény pasu! ST

_3857-13-06-E2-L | | malé * nastrojova ocel * dfevo * potrubi
3857-13-0.6-EZ-M 13 0.6 velké . stavebni ocel « plasty < Hleby
3857-13-0.6-E2-S stfedni * nerezova ocel * plech * Uhelniky
3857-20-0.9-EZ-L malé * hlinik * roury « profily tvaru |
3857-20-0.9-EZ-M 20 0.9 velké o méd 0 p|ne obrobky . pr0ﬁ|y tvaru H
3857-20-0.9-EZ-S stfedni °© mosaz * svazky * vrtaci tyce
3857-27-0.9-EZ-L malé
3857-27-0.9-EZ-M 27 0.9 velké
3857-27-0.9-EZ-S stfedni
3857-34-1.1-EZ-L malé
3857-34-1.1-EZ-M 34 1.1 velké
3857-34-1.1-EZ-S stredni

P 3851 PRO VYREZAVACI A MALE STROJE

Na fezani rdznych typt materiald od hliniku aZz po nerezové oceli. Pevné
zuby jsou zarukou maximalniho fezného vykonu.

) Vyska  Tloustka TPI Tvar
3851-6-0.6-H-6 5 06 6 Hakovity
3851-6-0.6-10/14 10/14 Combo
3851-6-0.9-H-6 5 00 6 Hakovity
3851-6-0.9-10/14 10/14 Combo
3851-10-0.6-H-4 4 Hakovity
3851-10-0.6-H-6 10 06 6 Hakovity
3851-10-0.6-10/14 10/14 Combo
3851-10-0.9-H-4 4 Hakovity
3851-10-0.9-H-6 10 0.9 6 Hakovity
3851-10-0.9-10/14 10/14 Combo
3851-13-0.6-H-3 3 Hékovity
3851-13-0.6-H-4 4 Hakovity
3851-13-0.6-H-6 6 Hakovity
3851-13-0.6-5/8 13 0.6 5/8 PR
3851-13-0.6-6/10 6/10 Combo
3851-13-0.6-8/12 8/12 Combo
3851-13-0.6-10/14 10/14 Combo
3851-13-0.9-H-3 3 Hakovity
3851-13-0.9-H-4 4 Hékovity
3851-13-0.9-H-6 13 0.9 6 Hékovity
3851-13-0.9-6/10 6/10 Combo
3851-13-0.9-10/14 10/14 Combo
3851-20-0.9-4/6 4/6 PR
3851-20-0.9-5/8 5/8 PR
3851-20-0.9-6/10 20 09 6/10 Combo
3851-20-0.9-8/12 8/12 Combo
3851-20-0.9-10/14 10/14 Combo
3851-27-0.9-2/3 2/3 PR
3851-27-0.9-3/4 3/4 PR
3851-27-0.9-4/6 4/6 PR
3851-27-0.9-5/8 27 0.9 5/8 PR
3851-27-0.9-6/10 6/10 Combo
3851-27-0.9-8/12 8/12 Combo
3851-27-0.9-10/14 10/14 Combo

* Objednavani pasu: Kod vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranéch 8-9.




Pilove pasy se zuby z tvrdého kovu pro priamyslové vyuziti

Pilove pasy z bimetalu pro priumyslové vyuziti

P 3851 SANDFLEX® COBRA™

Na Fezani rGznych druhd materialG od hliniku az po nerezové
oceli.

Pevné zuby jsou zarukou maximalniho fezného vykonu. Tvar
zubU je vhodny pro riizné aplikace.

) Vyska  Tioustka TP
3851-27-0.9-P-3 3
3851-27-0.9-P-4 4
3851-27-0.9-2/3 2/3
3851-27-0.9-3/4 3/4
3851-27-0.9-4/6 27 09 4/6
3851-27-0.9-5/8 5/8
3851-27-0.9-6/10 6/10 Combo
3851-27-0.9-8/12 8/12 Combo
3851-27-0.9-10/14 10/14 Combo
3851-34-1.1-P-2 2 PS
3851-34-1.1-P-3 3 PS
3851-34-1.1-2/3 2/3 PR
3851-34-1.1-3/4 34 1.4 3/4 PR
3851-34-1.1-4/6 4/6 PR
3851-34-1.1-5/8 5/8 PR
3851-34-1.1-6/10 6/10 Combo
3851-41-1.3-P-2 2 PS
3851-41-1.3-2/3 2/3 PR
3851-41-1.3-3/4 3/4 PR
3851-41-1.3-4/6 4 13 4/6 PR
3851-41-1.3-5/8 5/8 PR
3851-41-1.3-1.4/2 1.4/2 PR
3851-54-1.3-2/3 2/3 PR
3851-54-1.3-3/4 54 1.3 3/4 PR
3851-54-1.3-4/6 4/6 PR
3851-54-1.6-2/3 2/3 PR
3851-54-1.6-3/4 3/4 PR
3851-54-1.6-1.4/2 54 1.6 1.4/2 PR
3851-54-1.6-P-1.25 1.25 PS
3851-54-1.6-1/1.4 114 PR
3851-67-1.6-1/1.4 11.4 PS

67 1.6
3851-67-1.6-.7/1 0.7/1 PR
3851-80-1.6-1/1.4 11.4 PS
80 1.6
3851-80-1.6-.7/1 0.7/1 PS

P 3851 SANDFLEX® COBRA™ PSG

Na fezani nejriiznéjsich druh material( v pramyslu, zejména
legovanych a nerezovych oceli.

S presné brousenymi zuby se stejnou vyskou.

Presné rozvedené zuby jsou zarukou hladkéhorezu.

) Vyska  Tloustka TPI
3851-27-0.9-PSG-2/3 2/3 PSG
3851-27-0.9-PSG-3/4 27 0.9 3/4 PSG
3851-27-0.9-PSG-4/6 4/6 PSG
3851-34-1.1-PSG-2/3 2/3 PSG
3851-34-1.1-PSG-3/4 34 1.1 3/4 PSG
3851-34-1.1-PSG-4/6 4/6 PSG
3851-41-1.3-PSG-1.4/2 1.412 PSG
3851-41-1.3-PSG-2/3 a 13 2/3 PSG
3851-41-1.3-PSG-3/4 3/4 PSG
3851-41-1.3-PSG-4/6 4/6 PSG
3851-54-1.6-PSG-1.412 1.4/2 PSG
3851-54-1.6-PSG-2/3 54 1.6 2/3 PSG
3851-54-1.6-PSG-3/4 3/4 PSG

* Objednavani pasu: Kéd vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranach 8-9.




Pilove pasy z bimetalu pro priumyslové vyuziti

P 3854 SANDFLEX® KING COBRA™ PHG™

Uréené na fezani tvrdSich materiald. S presné brousenymi
zuby se stejnou vyskou.

Na ucinné fezani velkych, téZce fezatelnych obrobku.
Specialni tvar zubd v kombinaci s ostrymi feznymi hranami
umozhuje rychlé vnikani do materialu.

Zuby z rychlofezné oceli (HSS) odolavaji vysokym teplotam a
opotrebeni.

) Vyska  Tloustka TPI Tvar
3854-27-0.9-PHG-3/4 o7 00 3/4 PHG
3854-27-0.9-PHG-4/6 416 PHG
3854-34-1.1-PHG-2/3 23 PHG
3854-34-1.1-PHG-3/4 34 1.1 3/4 PHG
3854-34-1.1-PHG-4/6 416 PHG
3854-41-1.3-PHG-1.4/2 1.412 PHG
3854-41-1.3-PHG-2/3 41 1.3 2/3 PHG
3854-41-1.3-PHG-3/4 3/4 PHG
3854-54-1.6-PHG-.7/1 0.711 PHG
3854-54-1.6-PHG-1.4/12| 54 1.6 1.4/2 PHG
3854-54-1.6-PHG-2/3 2/3 PHG
3854-67-1.6-PHG-.7/1 0.711 PHG
3854-67-1.6-PHG-1.412| 67 1.6 1.412 PHG
3854-67-1.6-PHG-1/1.4 1/1.4 PHG

P 3854 SANDFLEX® KING COBRA™ PQ

Velky pozitivni uhel ¢ela umoziiuje snadné vnikani do tvrdych
materiald.

Uhel klinu 48° je zarukou pevnych zubd.

Tvar zubl zlepSuje fezny vykon pfi fezani specialnich
kalenych slitin.

Stfidani rdzné rozvedenych zubd umoznuje fezani pfi nizSim
tlaku a prodluzuje zivotnost pasu.

@ Vyska Tloustka TPI Tvar
3854-27-0.9-PQ-3/4 27 0.9 3/4 PQ
3854-34-1.1-PQ-2/3 34 11 213 PQ
3854-34-1.1-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-41-1.3-PQ-2/3 41 1.3 2/3 PQ
3854-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 0.9/1.2 PQ
3854-54-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-54-1.6-PQ-2/3 o 16 213 PQ
3854-54-1.6-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-67-1.6-PQ-.9/1.2 0.9/1.2 PQ
3854-67-1.6-PQ-1.4/2 67 1.6 1.4/2 PQ
3854-67-1.6-PQ-2/3 213 PQ

* Objednavani pasu: Kod vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranéch 8-9.

,Bud’te nekompromisni,
pouzivejte pilové pasy
Bahco!“




Pilove pasy se zuby z tvrdého kovu pro prumyslové vyuzit

y

P 3868 CARBIDE TRIPLE SET® “XTRA”™ TSX

Na Gc¢inné fezani houzevnatych a abrazivnich material(.
Vhodné zejména na fezani materiall jako nerezové oceli,
slitin titanu a abrazivni nastrojové oceli.
Tvar zubu s tfemi riznymi rozvedenimi a dostate¢na vile v
Stérbiné fezu zamezuji vylomeni zubu.

) Vyska  Tloustka TPl
3868-34-1.1-TSX-2 2
3868-34-1.1-TSX-2/3 34 1.1 2/3
3868-34-1.1-TSX-3/4 3/4
3868-41-1.3-TSX-1.6 1.6
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 1.412
3868-41-1.3-TSX-2 4 1.3 2
3868-41-1.3-TSX-2/3 2/3
3868-41-1.3-TSX-3/4 3/4
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 54 1.3 1.4/2
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 1/1.25
3868-54-1.6-TSX-1.6 1.6
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 1.412

54 1.6

3868-54-1.6-TSX-2 2
3868-54-1.6-TSX-2/3 2/3
3868-54-1.6-TSX-3/4 3/4
3868-67-1.6-TSX-.7/1 0.7/1
3868-67-1.6-TSX-1/1.25| 67 1.6 1/1.25
3868-67-1.6-TSX-1.4/2 1.4/2
3868-80-1.6-TSX-.7/1 80 1.6 0.711

) 3868 CARBIDE TSS

Na fezani houzevnatych a abrazivnich materiald.
Vhodné zejména na fezani nerezové oceli bez vibraci. Pilovy
pas je ,zabéhnut‘ a vyuziva patentovany postup potlaceni
vibraci od prvniho fezu. Tvar zubt s tfemi rGznymi rozvedenimi
a dostate¢na ville v $térbiné fezu zamezuji vylomeni zubu.
Stejny tvar jako TSX, ale s extrémné nizkou hluénosti. Idealni
na fezani nerezovych oceli.

) Vyska  Tloustka TPl
3868-41-1.3-TSS-1.4/2 1.412 TSS
3868-41-1.3-TSS-2/3 4 13 2/3 TSS
3868-54-16TSS-1/125 6 1/1.25 TSS
3868-54-1.6-TSS-1.4/2 1.4/2 TSS
3868-67-1.6-TSS-1/1.25| 67 1.6 1/1.25 TSS

p 3331 CARBIDE THQ (Triple High Quad)

Vyvinuty na fezani specialnich slitin, kde hrozi riziko zaseknuti.

) Vyska  Tioustka TPl Tvar
3881-34-1.1-THQ-2/3 34 1.1 2/3 THQ
3881-41-1.3-THQ-1.4/2 “ . 1.412 THQ
3881-41-1.3-THQ-2/3 213 THQ
3881-54-1.6-THQ-1.4/2 1.412 THQ
3881-54-1.6-THQ-2/3 > 16 2/3 THQ
3881-67-1.6-THQ-1.4/2 67 1.6 1.4/2 THQ
3881-80-1.6-THQ-1/1.25 80 1.6 11.25 THQ

* Objednavani pasu: Kéd vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranach 8-9.




Pilove pasy se zuby z tvrdéeho kovu pro pramyslové vyuziti

p 3881 CARBIDE THS

Stejny tvar jako THQ, ale s mimoradné nizkou urovni hluénosti.
Neni vhodny na fezani titanu.

x> Vyska  Tloustka TP
3881-41-1.3-THS-1.4/2 41 1.3 1.4/2 THS
3881-54-1.6-THS-1/1.25 5 16 1/1.25 THS
3881-54-1.6-THS-1.4/2 ' 1.4/2 THS
3881-67-1.6-THS-1/1.25 o 6 1/1.25 THS
3881-67-1.6-THS-1.4/2 ' 1.4/2 THS
3881-80-1.6-THS-.7/1 80 1.6 0.7/1 THS
p 3860 TMC

Na Gcinné fezani houzevnatych a abrazivnich materialu. Pilovy
pas s nerozvedenymi zuby z tvrdého kovu je idealné vhodny
na fezani materidlll jako nerezova ocel, titan a abrazivni
nastrojové oceli.

) Vyska  Tloustka TPI
3860-41-1.3-TMC-1.4/2 41 1.3 1.412 T™C
3860-54-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 T™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2 54 1.6 1.412 T™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-W 142 | TMCW
3860-67-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 ™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2 67 16 1.412 ™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2-W 142 | TMCW
3860-80-1.6-TMC-.7/1 80 16 0.7/1 ™C

P> 3866 PILOVE PASY SE ZRNEM Z TVRDEHO KOVU

Multi Grit: Pilovy pas se zrnem z tvrdého kovu rdzné zrnitosti
na fezani houZevnatych a abrazivnich materiald. Ctyfi rdzné
velikosti zrna. Dodavaji se s drazkami nebo s celistvou feznou
hranou. Dostupné v standardnich vyskach a velikostech.
MozZnost oto¢eni prodluzuje Zivotnost pasu o 25%. Bez zubl
- bez rizika zanaSeni nebo zaseknuti. Na fezani keramiky,
pneumatik, grafitu, sklolaminatu, kabelld, kalené oceli,
superslitin a litiny.

X Vyska

Tloustka Tvar

3866-6-0.5-G-F 6 0.5 GF
3866-10-0.6-G-M GM

10 0.65 P a—
3866-10-0.6-G-MC G MC
3866-13-0.6-C-M CM
3866-13-0.6-G-M 13 0.65 GM
3866-13-0.6-G-MC G MC
3866-20-0.8-G-M GM

20 0.8 Py a—
3866-20-0.8-G-MC G MC
3866-27-0.9-C-M CM
3866-27-0.9-C-MC CMC

27 0.9 e —
3866-27-0.9-G-C GC
3866-27-0.9-G-MC G MC
3866-34-1.1-G-C 34 1.1 GC
3866-41-1.3-G-C 41 1.3 GC
3866-54-1.6-G-C 54 1.6 GC

* Objednavani pasu: Kod vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranéch 8-9.

4 rlzné typy zrnitosti:
F= jemna

M = stfedni
MC = stfedné hruba
C = hruba

Typ pasu:
C = s celistvou hranou
G = s drazkami




Rezani trubek a profilQ

P 3853 SANDFLEX® TOP FABRICATOR

Na Fezani konstrukénich oceli, trubek a profild ve svazcich
nebo jednotlivé.

Novy tvar zubl s velkymi mezerami.

Pfesné rozvedené zuby pro hladky povrch fezu.

xO Vyska  Tloustka TPI
3853-27-0.9-3/4 3/4
3853-27-0.9-4/6 27 0.9 4/6
3853-27-0.9-5/8 5/8
3853-34-1.1-2/3 2/3
3853-34-1.1-3/4 3/4
34 1.1
3853-34-1.1-4/6 4/6
3853-34-1.1-5/8 5/8
3853-41-1.3-2/3 2/3
3853-41-1.3-3/4 3/4
41 1.3
3853-41-1.3-4/6 416
3853-41-1.3-5/8 5/8
3853-54-1.6-2/3 2/3
3853-54-1.6-3/4 54 1.6 3/4
3853-54-1.6-4/6 4/6
3853-67-1.6-2/3 2
67 1.6 B
3853-67-1.6-3/4 3/4

* Objednavani pasu: Kéd vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranach 8-9.



ol Rezani odlitkt
5

p 3851 SANDFLEX® COBRA™

Na Fezani nezeleznych a abrazivnich materiald.

Vyska Tloustka TPI Tvar
3851-13-0.6-HA-4 4 HA
13 0.6
3851-13-0.6-HA-6 6 HA
3851-13-0.9-HA-4 13 0.9 4 HA
3851-20-0.9-HA-3 20 0.9 3 HA
3851-27-0.9-HA-2 2 HA
27 0.9
3851-27-0.9-HA-3 3 HA

P 3869 CARBIDE TRIPLE SET®

Na fezani nezeleznych a abrazivnich materiald.

Perfektni pilovy pas na fezani hlinikovych bran a zarubni,
hof¢&iku, zirkonu, plastd a jinych abrazivnich matriald.
Specialni tvar pro pouzivani ve slévarnach; rychlé fezy a
snadny posun.

Vyska Tloustka TPI Tvar
3869-13-0.9-TS-3 13 0.9 3 TS
3869-20-0.9-TS-3 3 TS

20 0.9
3869-20-0.9-TS-4 4 TS
3869-27-0.9-TS-3 3 TS
27 0.9
3869-27-0.9-TS-4 4 TS
3869-29-1.1-TS-2 29 1.1 2 TS
3869-34-1.1-TS-3 34 1.1 3 TS

‘nformace o baleni

Minimalni mnozstvi smy¢€ek na baleni / bimetal a se zuby ztvrdého kovu 3866, 3868, 3869

DELKA, MM/STOPY

<3000 3001 — 3660 3661 — 4120 4121-5334
<9’ - 10" 910 - 12'0" 121" — 136" 137"~ 175"
<13 <12 5 5 5
16-27 5/8-1 5 5 2 2 2
34 1-1/4 2 2 2 2 2
41-80 1-1/2 - 3-1/8 2 2 2 2 2

Baleni v rolich

DELKA, MM/STOPY

<20 <3/4 X - X X
27-34 1-1-1/4 X - - -
>41 21-1/2 - X - -

Baleni v rolich / se zuby z tvrdého kovu 3866, 3868 a 3869 - vSechny velikosti v rolich, s délkou pfiblizné 55 m (180 stop).

* Objednavani pasu: Kod vyrobku + délka pasu.
Vysvétleni TVARU ZUBU na stranach 8-9.




Problemy a jejich odstranovani
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PILOVY PAS

OBROBEK

. . . Rychlé Prokluzovani
N Zlomeni - Vylomeni Drsny N . ] A
Dulezita fakta . Klikaty fez opotiebeni Vibrace pasu na
pasu zubu povrch N
zubu kolech
Voditka
Voditka a vodici ramena Opotfebena pfili daleko,
Voditka se musi pravidelné kontrolovat a voditka nebo opotfebend Nespravné
nastavovat. Zkontrolujte jejich opotfebeni a piilis Siroké nebo nespravné nastaveni
v pfipadé potfeby je vymérite. Vodici ramena nastaveni nastavena. voditek.
umistéte co nejbliZe k obrobku. voditek. Volné vodici
rameno.
Kola pasu jsou
Kola pasu opotfebena A
. - . e Hnaci kolo je
Kola pasu se musi udrZovat v dobrém stavu a nebo pfilis mald N .
R o opotfebené
spravné vystredéna. - pouzijte tenCi
pasy.
Kartéé na tfisky Kartac na tfisky o
. . ik . nefunguje; Karta¢ na tfisky
Zkontrolujte spravné nastaveni kartace na tfisky . )
ravidelné jej vyménujte zanesene nefunguje.
P ' dréizky.
Napnuti pasu N AT AT AT
sttt s e | O i il
napnuty. Napnuti zméfte tenzometrem Bahco. PIIS VYSOKE. P ' P ' P '
Chladici médium / fezaci kapalina W
. P ; . Pfili§ mélo
Nutné na mazani a chlazeni. Kontroluj L
. i chladiciho média
koncentraci refraktometrem Bahco. Pouzivejte nebo nesoravna
kvalitni chladici médium. Mélo by vnikat do fezu P
P P koncentrace.
pii nizkém tlaku a vydatném pritoku.
Pfirozené
Rychlost pohybu pasu PFil& nizka PHISniZks | PHiSwsoks | “Dra%e-
. T rychlost pohybu
Rychlost pohybu se musi nastavit spravné. rychlost pohybu rychlost pohybu | rychlost pohybu 45U mimé
Kontroluj rychlost pasu tachometrem Bahco. pésu. pasu. pasu. P . -
zvySte, mimé
snizte.
Rychlost posunu Prili vysoka PFili vysoka Prilis vysoka PFilis vysoka PFili$ vysoka Prilis s gka Prilis vysoka
P v oo .| Nebo prili§
Rychlost posunu se musi zvolit tak, aby zuby rychlost rychlost rychlost rychlost nebo pfili nizka nizké rvchlost rychlost
pilového pasu mohly pracovat spravné. posunu. posunu. posunu. posunu. rychlost posunu. posunLy posunu.
PRI Déleni zubli je
Déleni zubii T P PP PV
o Déleni zubl je | pfili§ jemné. Déleni zubl je | Déleni zubli je
Vybér spravného déleni zubl je stejné duleZity e X e R e
. oy . ; prilis jemné. Zanaseni piili§ hrubé. prilis jemné.
jako vybér spravné rychlosti a posunu. .
drazek.
Tvar zubl Tvar zubd pfili§ Vyber’ . Pouzijte pas
‘o i , nespravného
Kazdy tvar zubd ma své idealni vyuZiti. volny. X Combo.
tvaru zubu.
Zabéh . . . .
TR L . Pas neni . . ., | Pasneni
Novy pilovy pas se musi zabéhnout, aby dosahl . Pas neni spravné o
S ; L. ; spravné - spravné
co nejdelsi zivotnost. Nikdy nefeZte ve staré P zabéhnuty. P~
s zabéhnuty. zabghnuty.
dréZce.
Zivotnost pasu Opotfebeny Opotfebeny Opotiebeny
V8echny pasy podiéhaji opotfebeni. Zkontrolujte p y p y p y
" A pés. pas. pés.
pfiznaky opotfebeni.
Povrch Chyby povrchu,
Spatny povrch (nanos) obrobku zkracuje napf. nanosy, rez,
zivotnost pasu. Rychlost pohybu pasu snizte. pisek.
Upnuti
Obrobky bezpeéné upnéte, zejména pfi fezani Obrobek se Obrobek neni
svazku. NefeZte zdeformované nebo poskozené hybe. spravné upnuty.

obrobky.




g Pomucky na rezani
g
-]

P 3570 - KARTAC

Kartace na tfisky se pouZivaji na Gisténi drazek/ zubl pilovych
pasl a jsou dllezité pro udrzeni optimalniho vykonu pilového
pasu. Jsou vyrobeny z pevnych nylonovych viaken a dostupné
v 5 velikostech. Kod udava vnéjsi primér a prdmeér otvoru v mm.

) Ks/bal. Hmotnost (g)
3870-BRUSH-60-6 4 50
3870-BRUSH-80-6 4 50
3870-BRUSH-80-8 4 50
3870-BRUSH-80-10 4 50
3870-BRUSH-100-10 4 130
3870-BRUSH-100-12 4 130

P 3870 - KLIN

Ocelovy klin délky 75 mm (3") na ochranu pasu pfed
zaseknutim pfi fezani materialt pod tlakem, s tendenci sevieni
Stérbiny fezu béhem fezani.

Hmotnost (g)

3870-WEDGE-3 5 60

P 3870 - RUKAVICE

Kvalitni univerzalni pracovni rukavice. Dostupné v baleni po

12 ks.

> Ks/bal.
3870-GLOVE 12 223

Hmotnost (g)

p 3870 - TACHOMETR

Tento mikroprocesorem fizeny tachometr pilového pasu na
LED displayi okamzité zobrazi aktualni rychlost pohybu pasu
ve stopach/min, m/min.

XD Ks/bal. Hmf’;?OSt
3870-TACHOMETER = 1 | 400

P 3870 - TENZOMETR

Presné napnuti pilového pasu je dllezité pro dosazeni rovného
fezu a dlouhé Zivotnosti pasu a zaroven snizuje naklady za
fez. Tenzometr Bahco se vyznacuje jednoduchym a pfesnym
meérenim spravného napnuti v§ech pilovych pasu.

X )

[ 2

Ks/bal. Hmotnost

3870-TENSIONMETER 1 680

P 3870 - REFRAKTOMETR

Spravna koncentrace chladiciho média je stejné dulezita
jako rychlost pohybu a posun. Da se jednoduse kontrolovat

refraktometrem.

Hmotnost
) Ks/bal. @)
3870-REFRACTOMETER 1 260

p 3870 - BANDCALC™

BandCalc™ je interaktivni pocitacovy
program, dostupny na CD, ktery rychle
urci nejlepsi pilovy pas pro specifickou
aplikaci podle poZadavkl uZivatele -
fezaného materialu, stroje, obrobku,
atd.

Ks/bal. Hmotnost (g)
3870-BANDCALC 1 45

p> 3870 - OCHRANNE BRYLE

VKkusné a sportovni bryle, bezpe¢né a pohodiné.

) Ks/bal.
3870-SAFETYGLASSES 12 45

Hmotnost (g)




Derove pily

p DEROVE PILY PRO PROFESIONALNIPOUZITI

Dérové pily Bahco uréuji nova kritéria presnosti, kvality,
trvanlivosti a vSestrannosti.

Bez ohledu na to, co budete fezat, vam nabizime dérové pily a
upinaci trny, které vdm pokazdé umozni zvladnout jakoukoliv
praci.

Kazda vlastnost dérové pily Bahco byla navrzena pro zvySeni
kvality a produktivity, od tvaru feznych hran zubl az po
technologie, pouzivané pfi jejich vyrobé. Dérové pily Bahco
Ize pouzivat ve viech rucnich i stacionarnich vrtackach.

DEROVE PILY Z BIMETALU

- Produkuji Cisté, pfesné diry do vétSiny obrobitelnych
materiald.

- Pruh zubt z rychlofezné oceli je laserem pfivaren k télu z
pevné legované oceli.

- Vyrazeci otvory umoznuji snadné odstrafiovani jadra.

- Priméry od 9/16” do 8.1/4”. Od 13 mm do 210 mm.

- Hloubka vrtu pfi vSech primérech je 1 1/2” (38 mm).

DEROVE PILY SE ZUBY Z TVRDEHO KOVU

- Dérové pily se zuby z tvrdého kovu vrtaji Cisté diry do
keramiky, cihel, bfidlice, laminatu, sklolaminatu a tvrdého
dfeva.

- Zuby z tvrdého kovu jsou polyfuzné pfivafeny k télu z
legované oceli.

- Vyrazeci otvory umoznuji snadné odstranovani jadra.

- Priméry od 9/16” do 6”. Od 13 mm do 152 mm.

- Hloubka vrtu pfi vSech pramérech je 1 1/2” (38 mm).




System deérovych pil

p SYSTEM DEROVYCH PIL BAHCO

»1echnologie Sandflex® z bimetalu:
Vizionarské nadcasové reseni”

Uplny sortiment pil, upinacich trnt, upinacich desek a pfislugenstvi - vée, co

potfebujete na vrtani dokonalych dér od 9/16” do 6”. Derove plly

Resené jako pIné vyménitelny systém, tento rozsahly sortiment upinacich trn(, se zuby z
prodluzovacich nastavct, vodicich vrtakd, upinacich desek, vyhazovacich Dérové pily z tvrdého
pruzin a adaptért maximalizuje vykon a flexibilitu dérovych pil Bahco. bimetalu kovu
%6" = 19" %6 — 19"
14 mm-30mm 14 mm - 30 mm
Y% — 20 UNF
630
% — 20 UNF
Y — 1% Y 1%
32mm-35mm 32 mm-35mm
Trihranna stopka 730 -
k‘ B rr—— 4
1% — 20 UNF
ADP
030 e — 27" e — 27
37mm-73mm 37 mm-73 mm
= 3
Y% — 20 UNF
EXT-1 A
Se Sestihrannou stopkouk
1130 -
Y% — 20 UNF

Skutecna délka je 12"

DP-75 34y 3" _ 4y
76 mm - 105 mm 76 mm - 105 mm

~file

9100QC

% — 18 UNF

9100

=18 UNF 11152QC
————  DP-100 . .
%_ 18 UNF a8y 4% -6
108 mm - 210 mm 108 mm - 152 mm
% — 18 UNF
6152QC
3834-DRL-1 R
—_—— % — 18 UNF
3834-DRL-CT SD152
el ot
% — 18 UNF




Bi-Metal

D> 3830 DEROVE PILY SANDFLEX® Z BIMETALU

Dérové pily Bahco SANDFLEX® z bimetalu jsou uréeny na vrtani do materidld jako dfevo, plasty, nezelezné a Zelezné kovy, ocel
a nerezova ocel. Jsou vhodné pro vSechny elektrické vrtacky, stacionarni i ruéni. Vyrazeci otvory umoziuji snadné odstrafiovani
jadra. Max. hloubka vrtu je 38 mm (1 1/2”), déleni zubu 4/6 zubl na palec. VSechny dérové pily -VIP jsou baleny v kartonovém obalu
s pfilozenymi pokyny pro pouzivani. Max. velikost diry = jmenovity pramér dérové pily+ 1,5 mm/-0,0 tolerance velikosti. Priméry
168 mm a 210 mm s délenim zub 6 TPI (R6). Max.hloubka vrtu 38 mm. Primér 177 mm s délenim zub( 4/6 TPI. Max. hloubka vrtu

50 mm. Zuby vSech velkych dérovych pil maji z ddvodu snizeni

) Ks/bal. mm palce  Hmotnost (g) agresivity thel &ela 0 stupfi.
3830-14-VIP 6 14 9/16 20
3830-16-VIP 6 16 5/8 20
3830-17-VIP 6 17 11/16 30
3830-19-VIP 6 19 3/4 30
3830-20-VIP 6 20 25/32 30
3830-21-VIP 6 21 13/16 40
3830-22-VIP 6 22 718 40
3830-24-VIP 6 24 15/16 55
3830-25-VIP 6 25 1 55
3830-27-VIP 6 27 11/16 70
3830-29-VIP 6 29 11/8 70
3830-30-VIP 6 30 13/16 70
3830-32-VIP 6 32 11/4 70
3830-33-VIP 6 33 15/16 70
3830-35-VIP 6 35 13/8 70
3830-37-VIP 6 37 17/16 80
3830-38-VIP 6 38 11/2 80
3830-40-VIP 6 40 19/16 80
3830-41-VIP 6 41 15/8 80
3830-43-VIP 6 43 111/16 90
3830-44-VIP 6 44 13/4 100
3830-46-VIP 6 46 113/16 100
3830-48-VIP 6 48 1718 100
3830-50-VIP 6 50 19/10 120
3830-51-VIP 6 51 2 120
3830-52-VIP 4 52 21/16 120
3830-54-VIP 4 54 21/8 140
3830-55-VIP 4 55 2112 160
3830-56-VIP 4 56 2 3/16 140
3830-57-VIP 4 57 21/4 140
3830-59-VIP 4 59 2 5/16 140
3830-60-VIP 4 60 2 3/8 160
3830-62-VIP 4 62 27/16 160
3830-64-VIP 4 64 2112 180
3830-65-VIP 4 65 29/16 180
3830-67-VIP 4 67 25/8 200
3830-68-VIP 4 68 2 11/16 220
3830-70-VIP 4 70 2 3/4 220
3830-73-VIP 4 73 27/8 220
3830-76-VIP 4 76 3 240
3830-79-VIP 4 79 31/8 260
3830-83-VIP 4 83 31/4 260
3830-86-VIP 4 86 33/8 260
3830-89-VIP 4 89 31/2 270
3830-92-VIP 4 92 35/8 270
3830-95-VIP 4 95 33/4 270
3830-98-VIP 4 98 37/8 300
3830-102-VIP 4 102 4 320
3830-105-VIP 4 105 41/8 320
3830-108-VIP 4 108 41/4 350
3830-111-VIP 4 111 4 3/8 350
3830-114-VIP 4 114 41/2 360
3830-121-VIP 1 121 4 3/4 410
3830-127-VIP 1 127 5 520
3830-133-VIP 1 133 51/4 560
3830-140-VIP 1 140 51/2 560
3830-146-VIP 1 146 5 3/4 570
3830-152-VIP 1 152 6 610
3830-177-HIGH 1 177 7 1340
3830-210 1 210 81/4 750




/ 4 ]

Déerove pily se zuby z tvrdého kovu

P 3832 DEROVE PILY SE ZUBY Z TVRDEHOKOVU

Déroveé pily Bahco se zuby z tvrdého kovu dovedou provrtat cihly a keramické dlazdice, laminat, sklolaminat a tvrdé dfevo, jakoz i
obrobky z houZevnatych oceli.

Jsou vhodné pro v8echny elektrické vrtacky, stacionarni i ruéni. Vyrazeci otvory umozriuji snadné odstrafiovani jadra.

Hloubka vrtu 38 mm (1 1/2”), brousené zuby, 4 zuby na palec. Max. velikost diry = jmenovity primér dérové pily + 1,5 mm/-0,0
tolerance velikosti.

,\DO) Ks/bal. mm palce Hmotnost (g)
3832-14 6 14 9/16 20
3832-16 6 16 5/8 20
3832-17 6 17 11/16 30
3832-19 6 19 3/4 30
3832-20 6 20 6/8 30
3832-21 6 21 13/16 40
3832-22 6 22 7/8 40
3832-24 6 24 15/16 55
3832-25 6 25 1 55
3832-27 6 27 11/16 70
3832-29 6 29 11/8 70
3832-30 6 30 13/16 70
3832-32 6 32 11/4 70
3832-33 6 33 15/16 70
3832-35 6 35 13/8 70
3832-37 6 37 1716 80
3832-38 6 38 11/2 80
3832-40 6 40 19/16 80
3832-41 6 41 15/8 80
3832-43 6 43 111/16 90
3832-44 6 44 13/4 100
3832-46 6 46 113/16 100
3832-48 6 48 17/8 100
3832-51 6 51 2 120
3832-52 4 52 21/16 120
3832-54 4 54 21/8 140
3832-56 4 56 21/4 140
3832-57 4 57 21/4 140
3832-59 4 59 25/16 140
3832-60 4 60 23/8 160
3832-64 4 64 21/2 180
3832-65 4 65 29/16 180
3832-67 4 67 25/8 200
3832-68 4 68 211/16 220
3832-70 4 70 2 3/4 220
3832-73 4 73 27/8 220
3832-76 4 76 3 240
3832-79 4 79 31/8 260
3832-83 4 83 31/4 260
3832-86 4 86 33/8 260
3832-89 4 89 31/2 270
3832-92 4 92 35/8 270
3832-95 4 95 33/4 270
3832-98 4 98 37/8 300
3832-102 4 102 4 320
3832-105 4 105 41/8 320
3832-108 4 108 4 1/4 350
3832-111 4 11 43/8 350
3832-114 4 114 41/2 360
3832-121 1 121 4 3/4 410
3832-127 1 127 5 520
3832-133 1 133 51/4 560
3832-140 1 140 51/2 560
3832-146 1 146 5 3/4 570
3832-152 1 152 6 610




Sady dérovych pil Bahco

Sady nejcastéji pouzivanych dérovych pil a prislusenstvi pro elektrikare a instalatéry.

P> 11 dilna sada dérovych pil 3834-SET-103

Obsah: @
3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-24-VIP 24 mm 15/16
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-38-VIP 38 mm 1 1/2"
3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-57-VIP 57 mm 2 1/4"
3830-67-VIP 67 mm 2 5/8"
Upinaci | 3834-ARBR-930 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
Vodici vrtak: |3834-DRL

Dérové pily:

P 6 dilna sada dérovych pil 3834-SET-42
Obsah: )

3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-76-VIP 76 mm 3"
3830-86-VIP 86 mm 3 3/8"
3830-111-VIP 111 mm 4 3/8"
Upinaci tmy a | 3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
prisluSenstvi: |3834-ES - vyhazovaci pruzina

Dérové pily:

P 13 dilna sada dérovych pil 3834-SET-53

Obsah: X
3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-25-VIP 25 mm 1"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-30-VIP 30 mm 1 3/16"
Dérové pily: |3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-37-VIP 37 mm 1 7/16"
3830-41-VIP 41 mm 1 5/8"
3830-52-VIP 52 mm 2 1/16"
3830-60-VIP 60 mm 2 3/8"
3830-79-VIP 79 mm 3 1/8"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Upinaci trny:

P 7 dilna sada dérovych pil 3834-SET-61

Obsah: X
3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-57-VIP 57 mm 2 1/4"
3830-73-VIP 73 mm 2 7/8"
3830-86-VIP 86 mm 3 3/8"
3830-114-VIP 114 mm 4 1/2"
Upinaci trny:|3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Dérové pily:

P> 8 dilna sada dérovych pil 3834-SET-62

Obsah: @
3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-21-VIP 21 mm 13/16"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-38-VIP 38 mm 1 1/2"
3830-48-VIP 48 mm 1 7/8"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Dérové pily:

Upinaci trny:

P> 8 dilna sada dérovych pil 3834-SET-62-16/50
Obsah: )

3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-20-VIP 20 mm 25/32"
3830-25-VIP 25 mm 1"
3830-32-VIP 32 mm 1 1/4"
3830-40-VIP 40 mm 1 9/16"
3830-50-VIP 50 mm 2"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Dérové pily:

Upinaci trny:

P 11 dilna sada dérovych pil 3834-SET-65-16/51

Obsah: )
3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-20-VIP 20 mm 25/32"
3830-25-VIP 25 mm 2"
3830-32-VIP 32 mm 1 1/4"
3830-40-VIP 40 mm 1 9/16"
3830-51-VIP 51 mm 2"

Upinaci 3834-ARBR-1130 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
3834-DRL

Imbusovy kli¢

Stétec na tFisky

Dérové pily:

Upinaci tmy a
pfisluSenstvi:

P 11 dilna sada dérovych pil 3834-SET-65-22/64

- . -~

Obsah: )
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-64-VIP 64 mm 2 1/2"
Upinaci 3834-ARBR-1130 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
Vodici vrtak: | 3834-DRL

Dérové pily:




Sady dérovych pil Bahco

P 9 dilna sada dérovych pil 3834-SET-72
L)

3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
Dérové pily: |3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-64-VIP 64 mm 2 1/2"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Upinaci trny:

P 9 dilna sada dérovych pil 3834-SET-73
Obsah: x>

3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-51-VIP 51 mm 2"

Dérové pily: | 3830-57-VIP 57 mm 2 1/4"
3830-73-VIP 73 mm 2 7/8"
3830-76-VIP 76 mm 3"
3830-92-VIP 92 mm 3 5/8"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Upinaci trny:

P> 10 dilna sada dérovych pil 3834-SET-73-22/68

Obsah: /DQ)
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
Dérové pily: 3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-64-VIP 64 mm 2 1/2"
3830-68-VIP 68 mm 2 11/16"
Upinaci 3834-ARBR-1130 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
Vodici vrtak: | 3834-DRL

P 12 dilna sada dérovych pil 3834-SET-86
Obsah: )

3830-25-VIP 25 mm 1"
3830-32-VIP 32 mm 1 1/4"
3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-54-VIP 54 mm 2 1/8"
3830-76-VIP 76 mm 3"
3830-92-VIP 92 mm 3 5/8"
3830-114-VIP 114 mm 4 1/2"
Upinaci 3834-ARBR-1130 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
Upinaci try a| 3834-DRL

prisluenstvi: | Imbusovy kli¢

Adaptér: 3834-ADP

Dérové pily:

P 14 dilna sada dérovych pil 3834-SET-87
Obsah: x>

3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
3830-38-VIP 38 mm 1 1/2"
3830-43-VIP 43 mm 1 3/4"
3830-48-VIP 48 mm 1 7/8"
3830-52-VIP 52 mm 2 1/16"
3830-65-VIP 65 mm 2 9/16"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
3834-DRL

Upinaci trmy a |3834-ES

pfisludenstvi: | Imbusovy kli¢

Stétec na trisky

Dérové pily:

Upinaci trny:

P 11 dilna sada dérovych pil 3834-SET-92

Obsah: x>

3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-25-VIP 25 mm 1"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
Dérové pily: | 3830-32-VIP 32 mm 1 1/4"
3830-41-VIP 41 mm 1 5/8"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-73-VIP 73 mm 2 7/8"
3830-83-VIP 83 mm 3 1/4"
3834-ARBR-930 (14-30 mm)
3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

Upinaci trny:

P 13 dilna sada dérovych pil 3834-SET-94
Obsah: x>

3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-25-VIP 25 mm 1"
Dérové pily:| 3830-30-VIP 30 mm 1 3/16"
3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-41-VIP 41 mm 1 5/8"
3830-51-VIP 51 mm 2"
3830-67-VIP 67 mm 2 5/8"
Upinaci 3834-ARBR-1130 (14-30 mm)
trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
Imbusovy kli¢

Stétec na trisky

PFisluSenstvi:

P 13 dilna sada dérovych pil 3834-SET-95
)

3830-16-VIP 16 mm 5/8"
3830-19-VIP 19 mm 3/4"
3830-22-VIP 22 mm 7/8"
3830-29-VIP 29 mm 1 1/8"
Dérové pily:|3830-35-VIP 35 mm 1 3/8"
3830-44-VIP 44 mm 1 3/4"
3830-52-VIP 52 mm 2 1/16"
3830-57-VIP 57 mm 2 1/4"
3830-64-VIP 64 mm 2 1/2"
Upinaci  |3834-ARBR-1130 (14-30 mm)

=

trny: 3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
L 3834-DRL
Upinacitmy ajy ) covy Kiié

fisluSenstvi:
P Stétec na tfisky




Prislusenstvi

P UPINACI TRNY PRO DEROVE PILY @ 14-210 mm

U maloobchodnich baleni si zvolte objednaci Cisla, kongici -C. Vyberte si pfisludny upinaci trn podle velikosti dérové pily a velikosti
skli¢idla vrtaciho zafizeni.

3834-ARBR-730 pro dérové pily @ 14-30 mm, je upinaci trn s tfihrannou stopkou a kulatym télem trnu. Pro vySSi pevnost a pro
snadnéjsi odstrafiovani dérovych pil @ 14-30 mm si zvolte upinaci trny se Sestihrannou stopkou a Sestihrannym télem, t. j. 3834-
ARBR-630, -930, -1130. Tvar upinacich trn( pro dérové pily @ 32-210 mm, 3834-ARBR-9100, -11152 a -16152 PowerDriver™
eliminuje vuli a zvySuje pevnost dérové pily pfenesenim zatiZeni ze zavitu na pevné viko.

Pro pouzivani v ruénich vrtackach a pfi vy$8im pracovnim zatiZzeni v statickych vrtackéch. Upinaci trny QC maji rychlovyménny
mechanismus a na vyménu dérovych pil nevyzaduji nafadi. VSechny upinaci trny jsou z divodu zvySeni pevnosti kalené. Velké
upinaci trny pro dérové pily @ 32-210 mm maji unaseci koliky na zlepSeni pfenosu velkych krouticich momentd z hnaci jednotky. Na
upinani dérovych pil s primérem nad 100 mm (4”) nedoporuéujeme pouZzivat upinaci trny s 9 mm (11/32”) stopkou.

Soucasti vSech upinacich trnd je vodici vrtdk z rychlofezné oceli. PFi vrtani do abrazivnich materialll doporu¢ujeme pouzivat vodici
vrtak 3834-DRL-CT se Spi¢kou z tvrdého kovu.

iy

@ Ks/bal. @ mm @ palce ﬁ] mm ﬁ] palce  Hmotnost (g)
3834-ARBR-630 1 6.4 1/4 8 5/16 70
3834-ARBR-730 1 6.4 TRI 1/4 TRI 8 5/16 60
3834-ARBR-930 1 8.5 11/32 10 3/8 80
3834-ARBR-1130 1 11.1 7116 13 112 90
3834-ARBR-630-C 1 6.4 1/4 8 5/16 70
3834-ARBR-730-C 1 6.4 TRI 1/4 TRI 8 5/16 60
3834-ARBR-930-C 1 8.5 11/32 10 3/8 80
3834-ARBR-1130-C 1 1.1 7116 13 112 90
3834-ARBR-11152 1 1.1 7116 13 112 260
3834-ARBR-16152 1 15.4 5/8 20 3/4 310
3834-ARBR-11152QC 1 1.1 7116 13 1/2 250
3834-ARBR-11152-C 1 1.1 7/16 13 1/2 260
3834-ARBR-11152QC-C 1 1.1 7/16 13 1/2 250
3834-ARBR-9100 1 8.5 11/32 10 3/8 250
3834-ARBR-9100QC 1 8.5 11/32 10 3/8 160
3834-ARBR-9100-C 1 8.5 11/32 10 3/8 250

3834-ARBR-9100QC-C 1 8.5 11/32 10 3/8 160




Prislusenstvi

p OSTATNI DILY

Vodici vrtak: 3834-DRL. Vodici vrtak z rychlofezné oceli vyvrta diru do obrobku pfed vniknutim dérové pily do materialu a béhem
vrtani vede a udrzuje dérovou pilu ve spravné poloze.

3834-DRL-2-SS se pouziva pro vrtani vodicich dér do houzevnatych material. Z vysokolegované rychlofezné oceli, se specialne
brouSenym uhlem $pi€ky pro nerezovou ocel. Vhodny pro vSechny upinaci trny.

x> Ks/bal. A palce B mm B palce Hm?gt';OSt E - ﬁ ——— .

v
3834-DRL-CT | . A )
+

Prodluzovaci nastavec: 3834-EXT
Prodluzovaci nastavec pro praci na tézce pfistupnych mistech.

»_Je »_Je

> > Hmotnost
@ Ks/bal. g mm @ palce mm palce (@)

3834-EXT-1 | 14 | 716 | 330

3834-EXT-2 | | 85 | 1132 | 330

Unaseci deska: 3834-DP

UrCena pro naro¢né vrtani se stacionarnimi a rucnimi
vrtackami, které vyzaduji velmi pevnou a tuhou dérovou pilu.
Zamezuje rozs$ifeni upinacich otvorli zejména pfi pouziti tézké
ruéni vrtacky.

) Ks/bal. Hmotnost (g)

3834-ADP \ 1 \ 20

Vyhazovaci pruzina: 3834-ES
Pro vodici vrtaky, na usnadnéni odstrariovani jadra.

x> Ks/bal. Hmotnost (g)

3834-ES \ 1 \ 10

Adaptéry s Morseho kuzelem: 3834-MRS
Na upevnéni Sestihranné stopky upinaciho trnu v stacionarnich
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x> Ks/bal. Hmotnost (g)

3834-MRS-2 220

3834-MRS-3 \ 1 \ 220




pil ocasek

=

OJHVE

> REZANIi TEMER VSECH MATERIALU

Spole¢nost Bahco nabizi Siroky sortiment pilovych listt do pil
ocasek, které zvladnou kazdy ukol.

Vyrobeny z vysokokvalitnich slitin a se zdokonalenym
ozubenim, pilové listy Bahco do pil ocasek pfedstavuji
kombinaci mimofadné pevnosti (a odolnosti vici zlomeni) s
velkou pfesnosti a agresivitou fezu. Diky tomu mizete s nimi
fezat rychleji, Cist&ji a presnéji.

Sortiment pilovych listl Bahco do pil ocasek je skute¢né
jedine¢ny. S tfemi rlznymi typy, dostupnymi v nejrliznéjSich
tvarech, délkach a s rdznym ozubenim. S pilovymi listy,
vhodnymi pro kazdou aplikaci.

PILOVE LISTY BAHCO SE ZUBY Z
TVRDEHO KOVU

- HouZevnaty pilovy list se zuby z tvrdého kovu s
pozoruhodnym feznym vykonem a Zivotnosti.

- Vyjimec¢ny vykon.

PILOVE LISTY BAHCO Z BIMETALU

- Zuby z kalené rychlofezné oceli se vyznacuji vysokou
agresivitou i v nejtuzSich materialech.

- Pas zubu, elektronovym paprskem pfivafen k télu pilového
listu, s vysokou trvanlivosti a spolehlivosti.

- Télo pilového listu z pruzinové oceli je zarukou flexibility a
pruznosti na zamezeni zlomeni.

- Dostupné v standardnim tvaru, zkosené a zuzené.

- Velikosti od 4” do 12”.




Vybér spravneho pilového listu

Jak si zvolit spravny pilovy list pro pfislusnou aplikaci ze Sirokého sortimentu profesionalnich pilovych listl do pil ocasek?

p KROK 1: URCENi SPRAVNEHO OZUBENI

Pilové listy Bahco do pil ocasek se vyznacuji agresivnimi, pfesné& brousenymi zuby. Kromé& toho, mnohé pilové listy z bimetalu maji
variabilni déleni zubl. Diky tomu se vyznaduji nepfekonatelnym feznym vykonem a vSestrannosti. Typ materialu a jeho tloustka
urcuji, jaky typ zubl a s jakym délenim bude pro danou aplikaci nejvhodnéjsi.

1. Vyber material a rozméry pomoci privodce materialy.
2. Vyber skupinu rozte¢e zub(, ktera je vhodna pro tvoji aplikaci.

Tloustka  Kov/  Plasty Laminat/ Dfevo Sadrokar- Keramika/ Cihly/
materidlu  Qcel Dievotfiska tonove Sklo/ Sklolaminat
v mm desky  Pneumatiky N - r w n -
>50 4/6 4/6 3* ” arocne
Js aplikace vyzaduji
20-50 58 | 58 5/8 7’ 5/8 6+ speciélni pilovy
6 6 5/8 6 . ‘e
8 8 8 8 list
10 10 10 10
10-20 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 6**
14 14 14 14 14
3-10 18 18 18 18 18 GRIT
0-3 24 24 24 24

Cisla v tabulce uvadsji pocet zubt na palec (TPI)

* Listy na fezani difeva. Specialni listy pro fezani pfirodniho dieva.

** Listy s karbidovymi Spickami pro fezani abrazivnich a nezeleznych materialu.

PFi pouziti pilovych listt na dievo s vratnym pohybem pro fezani dieva s hiebiky doporucujeme trosku vétsi TPI nez u pfirodniho dreva.

p KROK 2: VYBER SPRAVNEHO PILOVEHO LISTU

Zde je pfiklad, jak identifikovat pilovy list Bahco podle objednaciho €isla.

Priklad: 3840- 150- 14- ST- 5P
Velikost baleni =1, 2, 5, 10 nebo 100
listd v zavislosti na vyrobku

Tvar zubu: ST = Standard; UST = Drik Standard a
SL = Zkoseny a; SC = Posuvny
DSL = Asanacni zkoseny

Déleni zubu (TPI)

Délka listu v mm

Material listu

ot el 'l ol 4|




Pilove listy z bimetalu

P 3840 SANDFLEX® ST/ISL/SC

Novy sortiment se zlepSenym vykonem a presné brousenymi zuby. Témér nezlomitelny pilovy list SANDFLEX® z bimetalu na

vS§echny druhy materialt a fez(. Specialné vyvinuty na fezani kovu.

ST (standardni): Na rychlé rovné fezy kovd, plastd, laminatQ
a dreva s hfebiky.

Délka: 100, 150, 228, 253 a 300 mm.
Déleni zubu: 6, 8/12, 10, 14, 18 a 24 zub( na palec.

Délka listu Tloustka listu
v mm v mm

SL (zkoseny): Univerzalni pilovy list na kovy, plasty, laminaty
a drfevo s hiebiky.

Délka: 150, 228 a 300 mm.
Déleni zubu: 5/8, 6 a 8/12 zubl na palec.

Délka listu Tloustka listu
v mm v mm

3840-100-6-ST-5P 100 1.3 6 3840-150-5/8-SL-5P 150 1.3 5/8
3840-100-10-ST-5P 100 0.9 10 3840-228-6-SL-5P 228 13 6
3840-100-14-ST-5P 100 0.9 14 3840-300-6-SL-5P 300 13 6
3840-100-18-ST-5P 100 0.9 18 3840-300-8/12-SL-5P 8/12
3840-150-6-ST-5P 150 13 6 3840-150-5/8-SL-10P

3840-150-8/12-ST-5P 150 0.9 8/12 3840-228-6-SL-10P 228 13 6
3840-150-10-ST-5P 150 0.9 10 3840-300-6-SL-10P 300 13 6
3840-150-14-ST-5P 150 0.9 14 3840-300-8/12-SL-10P 8/12
3840-150-24-ST-5P 150 0.9 24 3840-150-5/8-SL-100P | 150

3840-228-8/12-ST-5P 228 13 8/12

3840-228-10-ST-5P 228 0.9 10 SC (zuzeny): Na vyfezavani kontur do kovd, plastd, laminatd,
3840-228-14-ST-5P 228 0.9 14 dfeva s hrebiky.

3840-228-18-ST-5P 228 0.9 18

3840-300-14-ST-5P 300 0.9 14 Délka: 100 a 150 mm.

3840-300-18-ST-5P 300 0.9 18 Déleni zubii: 4/6, 10, 14 a 18 zubl na palec.

3840-100-6-ST-10P 100 1.3 6

3840-100-10-ST-10P 100 0.9 10
3840-100-14-ST-10P 100 0.9 14
3840-100-18-ST-10P 100 0.9 18
3840-100-24-ST-10P 100 0.9 24
3840-150-6-ST-10P 150 1.3 6

3840-150-8/12-ST-10P 150 0.9 8/12
3840-150-10-ST-10P 150 0.9 10
3840-150-14-ST-10P 150 0.9 14
3840-150-18-ST-10P 150 0.9 18
3840-150-24-ST-10P 150 0.9 24
3840-228-8/12-ST-10P 228 1.3 8/12
3840-228-10-ST-10P 228 0.9 10
3840-228-14-ST-10P 228 0.9 14
3840-228-18-ST-10P 228 0.9 18
3840-300-14-ST-10P 300 0.9 14
3840-300-18-ST-10P 300 0.9 18

BALENIT00Ks

3840-150-10-ST-100P 150 0.9 10
3840-150-14-ST-100P 150 0.9 14
3840-150-18-ST-100P 150 0.9 18
3840-150-24-ST-100P 150 0.9 24
3840-150-8/12-ST-100P 150 1.3 8/12
3840-228-8/12-ST-100P 228 0.9 8/12
3840-228-10-ST-100P 228 0.9 10
3840-228-14-ST-100P 228 0.9 14
3840-228-18-ST-100P 228 0.9 18
3840-300-14-ST-100P 300 0.9 14
3840-300-18-ST-100P 300 0.9 18

Délka listu
v mm

Tloustka listu
v .mm

3840-100-10-SC-5P 100 0.9 10
3840-100-14-SC-5P 100 0.9 14
3840-100-18-SC-5P 100 0.9 18
3840-150-4/6-SC-5P 150 1.3 4/6

3840-150-4/6-SC-10P ‘

150

4/6




Bi-Metal

) 3840 SANDFLEX® DSL

Sandflex® listy jsou fadou tlustych a Sirokych listd pro pro
asanacni a naroc¢né cinnosti. Vhodné pro dfevo obsahujici
hiebiky. Zkosené tvarovani pro rdzné druhy fezani.

DSL (asanacni, zkoseny)
Délka: 150, 228 a 300 mm.
Déleni zubu: 5/8 zubl na palec.

Délka listu Tloustka listu
v mm v .mm

P 3840 SANDFLEX® UST

Listy Sandflex® jsou fadou s extra Sirokym U-dfikem napf.
znacky Rems, Roller, Hitachi a Flex machines. Vhodné
pro kovové a ocelové aplikace. Tyto extra Siroké listy jsou
normalné pouzivané pro fezani v potrubi.

UST (standardni stopka U)
Délka: 250, 200 a 300 mm.
Déleni zubu: 8 a 10/14 zubU na palec.

Délka listu Tloustka listu
v mm v mm

3840-150-5/8-DSL-5P 150 1.6 5/8
3840-228-5/8-DSL-5P 228 1.6 5/8
3840-300-5/8-DSL-5P 300 1.6 5/8
3840-150-5/8-DSL-10P 150 1.6 5/8
3840-228-5/8-DSL-10P 228 1.6 5/8
3840-300-5/8-DSL-10P 300 1.6 5/8

p> 3840 PILOVY LIST NA REZANI PALET

Urceny pro dilny na opravy palet. Jedine¢ny klinovity tvar
predni €asti zamezuje zaseknuti pilového listu v dfevé pfi
fezani hfebikl v poSkozenych ¢astech palety.

Délka listu Tloustka listu
v mm v mm [«T/"s|
3840-228-10/14-PR09-10P 10/14
3840-228-10/14-PR13-10P 10/14
3840-228-10/14-PR09-100P 10/14
3840-228-10/14-PR13-100P 228 1.3 10/14

P> 3840-P PILOVE LISTY NA PALETY

Specialné vyvinuty pilovy list pro opravy transportnich palet.
Pouziti v pneumatickych ruénich pilach pro fezani hrebikl z
dlvodu vymeény poskozenych ¢asti transportnich palet.

T ERI ] Tloustka listu m

v mm v mm |
3840-220-24 220 0.75 24
3840-260-24 260 0.75 24

3840-150-8-UST-5P 150 1.6 8
3840-200-8-UST-5P 200 1.6 8
3840-300-8-UST-5P 300 1.6 8
3840-150-10/14-UST-5P 150 1.6 10/14
3840-200-10/14-UST-5P 200 1.6 10/14
3840-300-10/14-UST-5P 300 1.6 10/14

p> 3840 NA DREVO

Bi-metalové listy se specialnim ozubenim pro veskeré fezani
dfeva.

Ozubeni umoznuje podstatné rychlejsi fezy nap
vlaken ve srovnani s tradi¢nimi pilovymi listy.
Specialni vrstva je zarukou minimalniho tfeni.

Délka: 150, 228 a 300 mm.
Déleni zubu: 7 zubU na palec.

¢ prabéhu

Délka listu Tloustka listu

vmm v.mm

3842-150-7-SL-5P 150 1.0 7
3842-228-7-SL-5P 228 1.0
3842-300-7-SL-5P 300 1.0
3842-150-7-SL-10P 150 1.0 7
3842-228-7-SL-10P 228 1.0
3842-300-7-SL-10P 300 1.0 7




Pilove listy se zuby z tvrdého kovu

p 3846 SE ZUBY Z TVRDEHO KOVU

Pilovy list se zuby z tvrdého kovu. Idealni pro narocné stavebni
a prumyslové aplikace jako fezani cihel, pérobetonu, Leca,
siporexu, sklolaminatu a plastu.

Délka: 150, 228 a 300 mm.
Déleni zubu: 3 a 6 zubl na palec.

L\'-
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» 3846 SE ZRNEM Z TVRDEHO KOVU

Pilovy list se zrnem z tvrdého kovu na fezné hrané. Na presné
fezani extrémné tvrdych materiald jako sklo, dlazdice s
polevou a keramika.

Délka: 100 az 150 mm.

[
-~ ﬁmﬂ-

LRI ] Tloustka listu Délka listu -
v mm v mm ) v mm Tloustka listu v mm
3846-150-6-SL-1P 150 0.9 6 3846-100-G-ST-2P 100 0.9
3846-228-3-ST-1P 228 1.3 3 3846-150-G-ST-2P 150 0.9
3846-228-6-ST-1P 228 0.9 6
3

3846-300-3-ST-1P 300 1.3




Pilove listy do elektrickych ramovych pil

p> 3809 PILOVE LISTY SANDFLEX® Z BIMETALUDO ELEKTRICKYCH RAMOVYCH PIL

Sandflex® je skute¢né nezlomitelny pilovy list z bimetalu do rdmovych pil. Konstrukce ze dvou kovl je zarukou nezlomitelnosti
pilového listu, ktery odola vysokému tlaku a umozriuje presné a rychlé fezy. Diky své nezlomitelné povaze se pilové listy Sandflex®
vyznacuji vysokou bezpecénosti za vSech okolnosti, zejména pfi pouzivani v starsich elektrickych ramovych pilach nebo nezkuSenymi
uzivateli. Vhodny na fezani vSech druhl materialu.

@ g D );nSmx T W Hmz);r;ost @ g D memx T W Hm:);;ost
3809-300-25-1.25-10 10 300x25x 1.25 10 73 3809-450-32-2.00-6 10 450 x 32 x 2.00 6 209
3809-300-25-1.25-14 10 300x25x 1.25 14 73 3809-450-32-2.00-10 10 450 x 32 x 2.00 10 209
3809-300-32-1.60-6 10 300 x 32 x 1.60 6 120 3809-450-38-2.00-4 10 450 x 38 x 2.00 4 249
3809-300-32-1.60-10 10 300 x 32 x 1.60 10 120 3809-450-38-2.00-6 10 450 x 38 x 2.00 6 249
3809-350-25-1.25-6 10 350 x 25x 1.25 6 88 3809-450-38-2.00-8 10 450 x 38 x 2.00 8 249
3809-350-25-1.25-10 10 350x25x1.25 10 88 3809-450-38-2.00-10 10 450 x 38 x 2.00 10 249
3809-350-25-1.25-14 10 350 x 25 x 1.25 14 88 3809-450-45-2.25-4 10 450 x 45 x 2.25 4 358
3809-350-32-1.60-4 10 350 x 32 x 1.60 4 145 3809-450-45-2.25-6 10 450 x 45 x 2.25 6 358
3809-350-32-1.60-6 10 350 x 32 x 1.60 6 145 3809-475-45-2.25-6 10 475 x45x 2.25 6 378
3809-350-32-1.60-8 10 350 x 32 x 1.60 8 145 3809-500-38-2.00-4 10 500 x 38 x 2.00 4 304
3809-350-32-1.60-10 10 350 x 32 x 1.60 10 145 3809-500-38-2.00-6 10 500 x 38 x 2.00 6 304
3809-350-32-1.60-14 10 350 x 32 x 1.60 14 145 3809-500-38-2.00-10 10 500 x 38 x 2.00 10 304
3809-350-32-2.00-4 10 350 x 32 x 2.00 4 159 3809-500-45-2.25-4 10 500 x 45 x 2.25 4 398
3809-350-32-2.00-6 10 350 x 32 x 2.00 6 159 3809-500-45-2.25-6 10 500 x 45 x 2.25 6 398
3809-350-32-2.00-10 10 350 x 32 x 2.00 10 159 3809-500-50-2.50-4 10 500 x 50 x 2.50 4 513
3809-350-38-2.00-4 10 350 x 38 x 2.00 4 204 3809-500-50-2.50-6 10 500 x 50 x 2.50 6 513
3809-350-38-2.00-6 10 350 x 38 x 2.00 6 204 3809-500-50-2.50-8 10 500 x 50 x 2.50 8 513
3809-350-38-2.00-10 10 350 x 38 x 2.00 10 204 3809-525-38-2.00-6 10 525 x 38 x 2.00 6 314
3809-400-25-1.25-10 10 400x25x 1.25 10 108 3809-525-38-2.00-10 10 525 x 38 x 2.00 10 314
3809-400-25-1.25-14 10 400x25x 1.25 14 108 3809-525-45-2.25-4 10 525 x45x2.25 4 423
3809-400-32-1.60-4 10 400 x 32 x 1.60 4 160 3809-525-45-2.25-6 10 525 x45x 2.25 6 423
3809-400-32-1.60-6 10 400 x 32 x 1.60 6 160 3809-550-45-2.25-4 10 550 x 45 x 2.25 4 433
3809-400-32-1.60-8 10 400 x 32 x 1.60 8 160 3809-550-45-2.25-6 10 550 x 45 x 2.25 6 433
3809-400-32-1.60-10 10 400 x 32 x 1.60 10 160 3809-550-50-2.50-4 10 550 x 50 x 2.50 4 553
3809-400-32-1.60-14 10 400 x 32 x 1.60 14 160 3809-550-50-2.50-6 10 550 x 50 x 2.50 6 553
3809-400-32-2.00-4 10 400 x 32 x 2.00 4 184 3809-575-45-2.25-4 10 575x 45 x 2.25 4 453
3809-400-32-2.00-6 10 400 x 32 x 2.00 6 184 3809-575-50-2.50-4 10 575 x 50 x 2.50 4 568
3809-400-32-2.00-8 10 400 x 32 x 2.00 8 184 3809-575-50-2.50-6 10 575 x 50 x 2.50 6 568
3809-400-32-2.00-10 10 400 x 32 x 2.00 10 184 3809-600-45-2.25-4 10 600 x 45 x 2.25 4 478
3809-400-38-2.00-4 10 400 x 38 x 2.00 4 219 3809-600-45-2.25-6 10 600 x 45 x 2.25 6 478
3809-400-38-2.00-6 10 400 x 38 x 2.00 6 219 3809-600-50-2.50-3 10 600 x 50 x 2.50 3 588
3809-400-38-2.00-10 10 400 x 38 x 2.00 10 219 3809-600-50-2.50-4 10 600 x 50 x 2.50 4 588
3809-425-32-1.60-10 10 425 x 32 x 1.60 10 170 3809-600-50-2.50-6 10 600 x 50 x 2.50 6 588
3809-450-32-1.60-4 10 450 x 32 x 1.60 4 177 3809-650-50-2.50-4 5 650 x 50 x 2.50 4 634
3809-450-32-1.60-6 10 450 x 32 x 1.60 6 177 3809-650-50-2.50-6 5 650 x 50 x 2.50 6 634
3809-450-32-1.60-10 10 450 x 32 x 1.60 10 177 3809-700-50-2.50-4 5 700 x 50 x 2.50 4 679
3809-450-32-1.60-14 10 450 x 32 x 1.60 14 177 3809-700-50-2.50-6 5 700 x 50 x 2.50 6 679
3809-450-32-2.00-4 10 450 x 32 x 2.00 4 209 3809-750-50-2.50-4 5 750 x 50 x 2.50 4 690




Pilove listy do elektrickych ramovych pil

P> 3809 KA PILOVY LIST Z BIMETALU DO PILKASTO

Vyvinuto s otvory pro stroje KASTO

DxSxT Hmotnost
@ g mm [« (9)
3809-400-32-2.00-6-KA 10 400 x 32 x 2.00 6 184
3809-450-38-2.00-4-KA 10 450 x 38 x 2.00 4 249
3809-450-38-2.00-6-KA 10 450 x 38 x 2.00 6 249
3809-450-38-2.00-10-KA 10 450 x 38 x 2.00 10 249
3809-500-45-2.25-6-KA 10 500 x 45 x 2.25 6 398
3809-500-50-2.50-4-KA 10 500 x 50 x 2.50 4 513
3809-500-50-2.50-6-KA 10 500 x 50 x 2.50 6 513
3809-550-50-2.50-4-KA 10 550 x 50 x 2.50 4 553
3809-550-50-2.50-6-KA 10 550 x 50 x 2.50 6 553
3809-575-50-2.50-3-KA 10 575 x 50 x 2.50 3 568
3809-575-50-2.50-4-KA 10 575 x 50 x 2.50 4 568
3809-575-50-2.50-6-KA 10 575 x 50 x 2.50 6 568
3809-575-50-2.50-10-KA 10 575 x 50 x 2.50 10 568
3809-600-50-2.50-4-KA 10 600 x 50 x 2.50 4 588
3809-600-50-2.50-6-KA 10 600 x 50 x 2.50 6 588
3809-650-50-2.50-3-KA 5 650 x 50 x 2.50 3 634
3809-650-50-2.50-4-KA 5 650 x 50 x 2.50 4 634
3809-650-50-2.50-6-KA 5 650 x 50 x 2.50 6 634
3809-700-50-2.50-3-KA 5 700 x 50 x 2.50 3 679
3809-700-50-2.50-4-KA 5 700 x 50 x 2.50 4 679
3809-700-50-2.50-6-KA 5 700 x 50 x 2.50 6 679
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ramovych pil

> BIMETAL

S télem z pevné, flexibilni pruzinové oceli a pasem zubud z vysokolegované rychlofezné oceli, tento pilovy list si zaru¢ené udrzi svu
ostrost dlouhou dobu. Novy pilovy list SANDFLEX® v sobé spojuje extrémni fezny vykon a odolnost vl¢i opotfebeni s vysokou
urovni flexibility, kterou daleko prevySuje vSechny rychlofezné nebo konvengéni flexibilni pilové listy. Baleni:

*100: 10 svazku s 10 listy v Cerném plastovém pouzdre s prahlednym krytem.

¢ 10P: 10 pilovych listd ve specidlnim obalu se zavésnou smyckou, baleni po 10ks.
* 5P: 5 pilovych listd ve specialnim obalu se zavésnou smyckou, baleni po 10ks.

* 3P: 3 listy, po jedném s 18, 24 a 32 TPI, v plastovém pouzdfe, box s 10 balenimi.

* 2P: 2 listy na karté, box s 10 balenimi.

&7

)

Délka mm

3906-250-18-100 100 250 x 13 x 0.65
3906-250-24-100 100 250 x 13 x 0.65
3906-250-32-100 100 250 x 13 x 0.65
3906-300-14-100 100 300x 13 x0.65
3906-300-18-100 100 300x 13 x0.65
3906-300-24-100 100 300x13x0.65
3906-300-32-100 100 300 x 13 x 0.65
3906-300-18-2P 10 300 x 13 x 0.65
3906-300-24-2P 10 300 x 13 x 0.65
3906-300-32-2P 10 300 x 13 x 0.65

3906-300-3P 10 300 x 13 x 0.65 18/24/32
3906-300-24-5P 10 300 x 13 x 0.65 24
3906-300-32-5P 10 300x 13 x0.65 32
3906-300-14-10P 10 300 x 13 x 0.65 14
3906-300-18-10P 10 300x 13x0.65 18
3906-300-24-10P 10 300 x 13 x 0.65 24
3906-300-32-10P 10 300 x 13 x 0.65 32

> PILA @rgo°

Skute¢né jedine¢na a profesionalni ramova pila. Ergonomicky
feSend, s velmi vysokym napnutim pilového listu pro rovné
a pfesné fezy. Vystfedény pilovy list pro pfesné vyvazeni a
pruzinovy napinaci mechanismus pro rychlou vyménu pilovych
listd. Alternativni upevnéni listu pod thlem 55° pro mozZnost
fezani pfi okrajich. Dodava se se spolehlivym a nezlomitelnym
pilovym listem Sandflex® z bimetalu s délenim zubt 24 TPI s
vynikajicim feznym vykonem.

) @’7 Délka mm Hmotnost (g)
325 5 300 720

> PILA

> PILA

Kompaktni a stabilni ramova pila pro vSestranné vyuziti.
Alternativni upevnéni listu pod Uhlem 55 stupfid pro moZnost
fezani pfi okrajich. Pevny ocelovy ram s ochrannym povlakem

z dvouslozkového plastu. Pohodina, neklouzava zadna
rukojet a predni uchopova €ast jsou zarukou pevného a
bezpecného drzeni. Napinaci mechanismus, integrovany do
rukojeti neprekazi pfi pouzivani. Dodava se se spolehlivym a
nezlomitelnym 12” pilovym listem s délenim zubd 24 TPI.

) @7 Délka mm Hmotnost (g)
319 5 300

510

Spigkova tradiéni ruéni ramova pila s pohodinou rukojeti a mimofadné hlubokym ramem, umoZfujicim Fezani materiali velkych

rozmérl. Dodava se s pilovym listem Sandflex®.

x> g Délka mm Hmotnost (g)
320 10 300 820

. T



Pilniky

Soucasny sortiment pilniki Bahco
predstavuje bohaté zkusSenosti 150 let
vyroby pilnikd.

V duchu této tradice, spoleCnost Bahco nepretrzité
zdokonaluje design tohoto rafinovaného nafadi s
uplatnénim nejnovéjsich a nejefektivnéjSich vyrobnich
postupl pfi jejich vyrobé. Prfisné kontroly kvality
b&hem celého vyrobniho procesu pocinaje dodavanym
surovym materidlem az po hotové pilniky je zarukou
jejich jednotné kvality a vysoké spolehlivosti.

VSechny pilniky Bahco splfiuji poZadavky nasledujicich
norem: 1ISO 234/1 a 2, DIN normy pro pilniky, BS 498:
US Fed. spec. GGG-F-325b/GGG-F-331b.

Spole¢nost Bahco si udrzuje svou poveést na svétovych
trzich  dlouholetymi investicemi velkého objemu
prostfedkd do vyzkumu a vyvoje. S cilem udrzZet si
predni postaveni v oblasti vyvoje pilnikd, spole¢nost
Bahco vyviji nepretrzitou snahu o splnéni poziadavku
zakazniku jak z oblasti pramyslu, tak i domacich kutild.

Pilniky zobrazené na nasledujicich stranach jsou pouze
Céasti sortimentu Bahco.



Pilniky

P SAMOSTATNY PLOCHY PILNIK /1-100...-2 @GO°

Pouziti: Na pilovani rovnych ploch, ostrych hran a rohd, jakoz i na odjehlovani. Pilnik s kfizovym sekem je vhodny na obrabéni
vysokolegovanych nastrojovych oceli. Rovnéz vhodny na ostfeni naradi. Vysoky ubérovy vykon.

Tvar: S rovnobéznymi hranami a plochami. Plochy s kfizovym sekem, jedna hrana hladka, druha s jednoduchym sekem.

m Hmotnost
@ Ks/bal. Amm B mm C mm b Typ seku )

1-100-04-1-2 5 100 12 3.0 17 1 67
1-100-04-2-2 5 100 12 3.0 22 2 67

1-100-06-1-2 5 150 16 4.0 13 1 110 i::::l

1-100-06-2-2 5 150 16 4.0 18 2 110

1-100-06-3-2 5 150 16 4.0 18 3 110 “
1-100-08-1-2 5 200 20 5.0 10 1 200

1-100-08-2-2 5 200 20 5.0 14 2 200

1-100-08-3-2 5 200 20 5.0 18 3 200

1-100-10-1-2 5 250 25 55 9 1 310 E

1-100-10-2-2 5 250 25 5.5 12 2 310

1-100-10-3-2 5 250 25 55 16 3 310 v |‘_ A_’|

1-100-12-1-2 5 300 30 6.0 8 1 431 e —

1-100-12-22 | 5 300 30 6.0 11 2 431 t |«B~

1-100-12-3-2 5 300 30 6.0 14 3 431

P SAMOSTATNY PLOCHY PILNIK ,,SEK OBERG” / 1-106...-2 @roo°

Pouziti: VVSestranny pilnik na pilovani ploch. Sek Oberg se vyznacuje vysokym Uubérem a hladkym povrchem vétSiny materiald.

Tvar: S rovnobé&znymi hranami a plochami. Plochy s hrubym kfizovym sekem, se zahlazovacimi zuby. Jedna hrana s jednoduchym
sekem.

@ Ks/bal. Amm B mm C mm Snd Typ seku Hmotnost i_:::j

[« T/oms| (9)
1-106-10-1-2 5 250 25 5.5 9 1 310

1-106-12-1-2 5 300 30 6.0 8 1 431

P SAMOSTATNY PLOCHY PILNIK /1-110...-2 €@O°
Pouziti: Stejné vyuziti jako plochy pilnik 100, ale o néco preferovanejsi, protoZe jeho zahroceny tvar umoznuje uzivateli leh&i
dostupnost roht a hran.

Tvar: Se zahrocenymi hranami smérem ke Spi€ce a rovnobéznymi plochami. Plochy s kfizovym sekem, hrany s jednoduchym
sekem. 4” (100 mm) a 6” (150 mm) zahrocené, 8” (200 mm) a delSi polozahrocené.

1] Hmotnost
x> Ks/bal. Amm B mm Cmm b Typ seku @

1-110-06-1-2 5 150 16 40 13 1 10
1-110-06-2-2 5 150 16 40 18 2 110
1-110-06-3-2 5 150 16 40 22 3 10 i::::t
1-110-08-1-2 5 200 20 5.0 10 1 180
1-110-08-2-2 5 200 20 5.0 14 2 180 d
1-110-08-3-2 5 200 20 5.0 18 3 180
1-110-10-1-2 5 250 25 55 9 1 270
1-110-10-2-2 5 250 25 55 12 2 270
1-110-10-3-2 5 250 25 55 16 3 270 E
1-110-12-1-2 5 300 30 6.0 8 1 431

o [—A—]
1-110-12-2-2 5 300 30 6.0 11 2 431 v
1-110-12-3-2 5 300 30 6.0 14 3 431 SR N—

t |«B~|

Typ seku: 1 = hruby, 2 = polohruby, 3 = jemny.




Pilniky

P SAMOSTATNY ZAMECNICKY PILNIK /1-111...-2 ~ €T0°
Pouziti: Na pilovani Uizkych draZek a otvort, atd. Vhodny zejména na pilovani zub( klica.
Tvar: S hranami, zahrocenymi do SpiCky a rovnobé&znymi plochami. Plochy s kiiZovym sekem, hrany s jednoduchym sekem.

m Hmotnost
@ Ks/bal. Amm B mm C mm fratan Typ seku )

1-111-06-2-2

P SAMOSTATNY FREZOVANY PILNIiK S 2PLOCHYMI HRANAMI (TYP USA) / 1-143...-2 @O"°
Pouziti: Tento typ pilniku je vhodny jako zamecnicky pilnik nebo jako pilnik na ostfeni. Je

vhodny na pilovani s hladkym povrchem. Rovnéz vhodny na lesténi a odjehlovani v soustruhu.

Tento pilnik se rovnéz ¢asto vyuziva na ostfeni nastroji a naradi jako lopaty, ry¢e, motyky,

Skrabky, atd.

Tvar: S rovnobéznymi plochami. Se zahrocenymi hranami smérem ke Spi¢ce. Plochy a hrany s :;

jednoduchym sekem. Hruby sek se rovnéz oznacuje jako frézovany hruby sek. v
R —
@ Ks/bal. Amm B mm Cmm M Typ seku Hm?gt;]ost 4 |<—B->|
1-143-06-1-2 5 150 16 2.7 20 1 90 i::j
1-143-08-1-2 5 200 20 3.3 18 1 140
1-143-10-1-2 5 250 25 40 16 1 222 d
1-143-12-1-2 5 300 30 5.0 14 1 431

P SAMOSTATNY CTYRHRANNY PILNIK / 1-160...-2 €G0°

Pouziti: Na pilovani drazek, pravouhlych otvora, vnitfnich roht a na presné ostfeni fezacich
nastroju.

Tvar: S plochami, zahrocenymi smérem ke Spicce. S kfizovym sekem.

) Ks/bal. Amm m Typ seku ng;‘OSt
1-160-04-1-2 5 100 45 17 1 42
1-160-04-2-2 5 100 45 22 2 42
1-160-06-1-2 5 150 6.0 13 1 79 I:I
1-160-06-2-2 5 150 6.0 18 2 79
1-160-06-3-2 5 150 6.0 22 3 79 «
1-160-08-1-2 5 200 8.0 10 1 132
1-160-08-2-2 5 200 8.0 14 2 132
1-160-08-3-2 5 200 8.0 18 3 132
1-160-10-1-2 5 250 10.0 9 1 212 3
1-160-10-2-2 5 250 10.0 12 2 212 B E
1-160-10-3-2 5 250 10.0 16 3 212 t |[e——A—|
1-160-12-1-2 5 300 12 8 1 347
1-160-12-2-2 5 300 12 11 2 347

P SAMOSTATNY TRIHRANNY PILNIK [ 14170...-2  @€r@O°
Pouziti: Na odjehlovani a pilovani thld a vnitfnich hran.

Na pilovani otvorG a dlouhych drazek, jakoz i konkavnich povrchl. Diky zahrocenym
plocham je ideéIné vhodny na ploché pilovani.

Tvar: Rovnostranny trojuhelnik. Zahroceny smérem ke Spic¢ce. Plochy s kfizovym sekem.

) Ks/bal. Amm m Typseky Hmotnost
1-170-06-1-2 5 150 1.0 13 1 103
1-170-06-2-2 5 150 10 18 2 103
1-170-06-3-2 5 150 11.0 22 3 103 »ZE&
1-170-08-1-2 5 200 15.5 10 1 203
1-170-08-2-2 5 200 155 14 2 203 d
1-170-08-3-2 5 200 155 18 3 203
1-170-10-1-2 5 250 175 9 1 282
1-170-10-2-2 5 250 175 12 2 282 i
1-170-10-3-2 5 250 175 16 3 282 B[
1-170-12-1-2 5 300 195 8 1 420 +
1-170-12-2-2 5 300 19.5 1 2 420 |[e——A—>|

Typ seku: 1 = hruby, 2 = polohruby, 3 = jemny.

[

OJHVE
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> / 1-210...-2 @€rgo°

Pouziti: Na pilovani konkavnich a rovnych ploch a velkych otvord. Vhodny i na odjehlovani.
Tvar: Hrany a plochy zahrocené smérem ke Spi¢ce. 4” a 6” Uplné zahrocené, 8” a delSi polozahrocené. S kfizovym sekem.

@ Ks/ba. Amm Bmm Cmm m Typ seku ngTOSt
1-210-04-2-2 5 100 | 100 | 3.0 22 2 52
1-210-06-1-2 5 150 | 160 | 47 13 1 100
1-210-06-2-2 5 150 | 160 | 47 18 2 100
1-210-06-3-2 5 150 | 160 | 47 22 3 100
1-210-08-1-2 5 200 | 205 | 6.0 10 1 170 i:}
1-210-08-2-2 5 200 | 205 | 6.0 14 2 170
12100832 | 5 200 | 205 | 60 18 3 170 ﬂ
1-210-10-1-2 5 250 | 265 | 7.5 9 1 344
1-210-10-2-2 5 250 | 265 | 75 12 2 344
1-210-10-3-2 5 250 | 265 | 75 16 3 344 E
1-210-12-1-2 5 300 | 310 | 9.0 8 1 480 . | A |
1-210-12-2-2 5 300 | 310 | 9.0 11 2 480 v
1-210-12-3-2 5 300 | 310 | 9.0 14 3 480 ST E—
t|«B-|
4 [1-230..-2 @O"

Pouziti: Na pilovami otvor(, dlouhych drazek a konkavnich povrcha.
Tvar: Zahroceny smérem ke Spicce. 4” a 6” Uplné zahrocené, 8” a delSi polozahrocené. S kfizovym sekem.

m Hmotnost
x> Ks/bal. Amm B mm prasnd  Typ seku ©

1-230-04-1-2 5 100 3.6 17 1 39
1-230-04-2-2 5 100 36 22 2 39 Q
1-230-04-3-2 5 100 36 22 3 39
1-230-06-1-2 5 150 6.0 13 1 74
1-230-06-2-2 5 150 6.0 18 2 74 4
1-230-06-3-2 5 150 6.0 18 3 74
1-230-08-1-2 5 200 8.0 10 1 12
1-230-08-2-2 5 200 8.0 14 2 12 v
1-230-08-3-2 5 200 8.0 14 3 112 B E
1-230-10-1-2 5 250 10.0 9 1 183 Ky | A |
1-230-10-2-2 5 250 10.0 12 2 183 ¢ >
1-230-10-3-2 5 250 10.0 16 3 183
1-230-12-1-2 5 300 12.0 8 1 297
1-230-12-2-2 5 300 12.0 1 2 297
> /1-473 @@QO°

Sada tfech pilnik( s rukojetmi balené v papirovém baleni, v plastovém rolovacim pouzdfe pro nasledné snadné skladovani.
Obsahuje kazdy z: plochy a pulkruhovy pilnik. Dostupné v délkach 200 mm / 8”, 250 mm / 10”.

@ Ks/bal. mm Typ seku Hmotnost (g)
1-473-08-2-2 5 200 2 635
1-473-10-2-2 5 250 2 925

> /11-476 @QO°

Sada Sesti 4” pilnikd s kfizovym sekem, na jemné pilovani a le$téni. Sada obsahuje po jednom pilniku s rukojeti: plochy, zamecnicky,
¢tyrhranny, tfihranny, palkruhovy a kulaty pilnik. Dodavaji se v plastovém pouzdfe s uzavérem a zavésnym otvorem.
@ Ks/bal. mm Typ seku Hmotnost (g)
1-476-04-3-2 1 100 3 200

> 11-479 @@O"°

Sada péti 200mm pilnikG s drzadlem pro truhlafské a udrzbové ¢innosti. Balené v
papirovém baleni, v plastovém rolovacim pouzdfe pro nasledné snadné skladovani.
Obsahuje kazdy z: plochy, palkruhovy a kruhovy pilnik. A plochy pilnik na ostfeni a rasple.

@ Ks/bal. mm Typ seku Hmotnost (g)
1-479-08-1-2 5 200 1 935
1-479-08-2-2 5 200 2 935

Typ seku: 1 = hruby, 2 = polohruby, 3 = jemny.




Rotacni frézy

Rotac¢ni frézy Bahco se pouzivaji na
tvarovani nepravidelnych obrobki nebo
na upravu povrchu na nedostupnych
mistech.

Rotacni frézy se vyrabéji ze dvou riznych materialt - z
karbidu wolframu nebo rychlofezné oceli, v zavislosti od
aplikace, na kterou se frézy budou pouzivat.

Rotaéni frézy z karbidu wolframu jsou nepostradatelnymi
pomocniky v zédmecnickych dilnach, jsou mimoradné
rozSifené  zejména v  letectvi, namornictvi,
automobilovém, strojirenském a chemickém pramysiu
a v ostatnich odvétvich pramyslu. Lze je vyuzivat na
obrabéni litiny, uhlikové oceli, legované oceli, nerezové
oceli, kalené oceli, médi a hliniku.



Rotacni frézy

Systém identifikace
Vysokorychlostni rotac¢ni frézky
HSSG -A 12 25 M HSS = Rychlofezna ocel

Frézy z karbidu wolframu
A12 25 M 06 X E

G = Brousena .

Konec fezu

Vybér
X pro X-fez
D pro diamantovy fez

Prameér dfiku v mm

Typ fezu

Karbidové frézy, vyber
F projemné

M pro stfedni

C pro surovy

AL pro hlinik

HSS frézy, vyber

M pro stfedni ozubeni
MC pro chipbreaker
EC pro extra surovy

Délka hlavy v mm

Prdmér hlavy v mm

Pismeno oznadujici tvar frézy

( )

A= Valcovita H = Plaménkova

C = Valcovita, se zaoblenou Spickou  J = 60° kuZel
D = Kulovita K'=90° kuzel
E = Ovélna L = Konicka, se zaoblenou Spickou

e

F = Obla, se zaoblenou Spickou M = Konicka, se zahrocenou Spickou

—_— S

G = Obla, se zahrocenou Spickou N = Obraceny kuzel

J

Vybér spravné rotacni frézy

OZUBENI FREZY Z KARBIDU WOLFRAMU FREZY Z RYCHLOREZNE OCELI (HSS)
. Na tvrdé a/nebo houZevnaté materialy, kde se vyZaduje
Jemné L PR .
kvalitni povrch a s mirnymi naroky na ubér.
Stfedni Na frézovani tvrdych a/nebo houZevnatych materialt za Na frézovani nekalené oceli a jinych mirné tvrdych
normalnich podminek. materialt za normalnich podminek.
. Vhodné zejména na frézovani nerezové oceli, mékkych
Hrubé oo . "
materiald nebo lehkych slitin.
Na frézovani hliniku. Na zamezeni usazovani tfisek se
AL-cut . 5
musi pouzivat vosk.
Velmi hrubé Na meklfe materla]y,’kslle se vyz_adule velky ubér.
Zamezuje usazovani tfisek mezi zuby.
X-cut Na tvrdé a mékké materialy. Produkuje kratké a tupé trisky.
Hladky chod i pfi nizkych otackach.
Diamantovy Na tepelné upravené a tuhé legované oceli a epoxid.
sek Vynikajici povrch. Minimalni axialni sily.
Odjehlovaci Produkuje kratké tfisky. Hladky chod i pfi nizkych
sek otackach.
Koncovy sek Vaﬂkv;owte frgzy (A)a frezy' s obracenym kuzelem (N) se
mizou dodavat s koncovym sekem.

Rotaéni frézy Ize podle seku rozdélit do &tyf hlavnich skupin:
jemné, stfedni, hrubé a velmi hrubé (kam patfi i AL-cut).
Jemny sek se zpravidla pouziva na tvrdé materialy a kde se
pozaduje kvalitni povrch. Vyjimku tvofi nerezova ocel, ktera
vyzaduje hruby sek. Hruby sek je vhodny na mékké materialy
a kde se poZaduje vysoky ubér.

* Dal8i velikosti dostupné na pozadani.

Zdlrazfiujeme, Ze fréza s malym primérem ma jemnéjsi sek
nez fréza s velkym primérem se sekem stejné kategorie,
napfiklad stfednim sekem. Proto u kazdé frézy uvadime jak
typ seku, tak i pocet zub(.

* Spolecnost Bahco nabizi Siroky sortiment rotacnich fréz z rychlofezné oceli; prehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spole¢nosti Bahco.




Rotacni frézy

Frézy z karbidu wolframu jsou konstruovany pro pouzivani
v robustnich, dobfe udrZzovanych strojich s vysokymi
konstantnimi otackami nad 15 000 min-1. M{Zou se pouzivat
na frézovani vétsiny materiald s tvrdosti do pfiblizné 67 HRC
(Rockwell C).

Frézovaci hlava frézy je vyrobena z karbidu wolframu s
pfibliznou tvrdosti 1500 HV (Vickers). Diky uzké spolupraci
odbornikl jsme vyvinuli rizné typy karbidd pro riizné velikosti
pro dosazeni nejlepSiho fezného vykonu.

Frézovaci hlava velkych fréz je natvrdo pfipajena ke stopce
z kalené oceli, zakalené na tvrdost 46 HRC. Diky jedine¢né
metodé pajeni je spoj mimoféddné pevny. KdyZ spoj povoli,
spole€¢nost Bahco frézu bezplatné vyméni. Malé frézy jsou
vyrobeny z jednoho kusu materidlu z karbidu wolframu. Frézy
z rychlofezné oceli se vyuzZivaji hlavné na frézovani mékké
oceli, bronzu, mosazi, atd.

Doporucené pracovni otacky (min-')

Karbid wolframu

Rychlofezna ocel

Kalené oceli, Nekalené oceli, Mékké materialy, Nekalené oceli, Mékké materialy,
O hlavy materialy s meékEi materialy a hlinik, termoplasty, @ hlavy meéké&i materialy a hlinik, termoplasty,
(mm) vysokou pevnosti litina mosaz (mm) litina mosaz
Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000
3 40 - 80 50 - 90 50 - 100
6 25-60 30-60 30-70 6 5-20 20-40
8 20-45 25-50 25-50
10 17 - 40 20-40 20 - 40 10 3-10 10-30
12 15-30 17 -30 17-35 12 1-10 10- 30
16 12-25 15-25 15-30 16 1-8 10-25

Hlava frézy, @ mm

Hlava frézy, @ mm

16

Na frézovani tvrdSich

16

materiall pouzivejte

nizsi otacky a jemnéjsi

sek. Pamatujte, Ze

12 fezny vykon frézy 12
zavisi od vykonnosti a
charakteristiky stroje

10 Ly e . 10
(otacky se pfi frézovani

nesmi zpomalit).

8 8
6 6
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x 1000 min-!
3
10 20 30 40 70 100

15 25 35 50

x 1000 min™!

* Dalsi velikosti dostupné na pozadani.
* Spoleénost Bahco nabizi Siroky sortiment rotacnich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spolecnosti Bahco.




Rotacni frézy

p A = Valcovité

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
A0313C03 A0610F06D A0810F06D A1020C06 A1225AL06E A1625C06
A0313F03 A0613M03X A0820C06 A1020F06 A1225AL08E A1625C08
A0313F03E A0616ALOGE A0820F06 A1020M06 A1225C06 A1625F06
A0313M03 A0616C06 A0820F06E A1020MO6E A1225C08 A1625F08
A0313MO3E A0616F06 A0820M06 A1020M06X A1225F06 A1625M06
A0313M03X A0616M06 A0820MO6E A1020M0O6XE A1225F06E A1625M06X
A0313MO3XE A0616M0O6DE A0820M06X A1040M06X A1225F08 A1625M06XE e T
A0313M0O3XE-60 A A0616MO6E A0820M0O6XE A1050M06X A1225M06 A1625M08
A0313M03XE-80 ' A0616M06X A1225M06DE A1625M08E
A0320M03X A0616MOBXE A1225M06E A1625M08X

A0625M06X A1225M06X A1625MO8XE
A1225M06XE
A1225M08
A1225M08E
A1225M08X
A1225MO8XE

P C = Valcovité, se zaoblenou $pickou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
C0313C03 CO613M03X | C0820C06 C1020C06 C1225AL06 | C1625C06
C0313F03 CO616ALO6 | CO820F06 C1020F06 C1225AL08 | C1625C08
C0313M03 C0616C06 C0820M06 C1020M06 C1225C06 C1625F06 B
C0313M03X_| CO616F06 C0820M06X | C1020M06X | C1225C08 C1625F08 é“ -
C0616M03X C1225F06 C1625M06 £ @
C0616M06 C1225F08 C1625M06X -
C0616M06D C1225M06 C1625M08
CO616MO6X C1225M06X | C1625M08X
C1225M08
C1225M08X

P D = Kulovité

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
D0303C03 D0605MO03X D0807C06 D1009C06 D1211AL06 D1614C06
D0303F03 D0606C06 D0807F06 D1009F06 D1211ALO8 D1614C08
D0303M03 D0606F06 D0807M06 D1009M06 D1211C06 D1614F06
D0303MO03X D0606M06 D0807MO06X D1009MO06X D1211F06 D1614F08

D0606M0O6X D1211F06D D1614MO06
D1211M06 D1614M06X

D1211M06X D1614M08
D1614MO08X

p E = Ovalné

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm

E0308C03 E0614C06 E0816C06 E1018C06 E1222C06 E1625C06
E0308F03 E0614F06 E0816F06 E1018F06 E1222C08 E1625C08
E0308M03 E0614M06 E0816M06 E1018M06 E1222F06 E1625F06
E0308M03X E0614M06X E0816M06X E1018M06X E1222F08 E1625F08
E1222M06 E1625M06
E1222M06X E1625M06X
E1222M08 E1625M08
E1222M08X E1625M08X

P F = Oblé, se zaoblenou $pickou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
F0313C03 F0612C04 F0820C06 F1020C06 F1225AL06 F1625C06
F0313F03 F0612F04 F0820F06 F1020F06 F1225AL08 F1625C08
F0313M03 F0612M04 F0820M06 F1020M06 F1225C06 F1625F06
F0313M03X F0612M04X F0820M06X F1020M06X F1225C08 F1625F08 el

F0613M03X F1225F06 F1625M06
F0618AL06 F1225F08 F1625M06X
F0618C06 F1225M06 F1625M08
F0618F06 F1225M06X F1625M08X
F0618M06 F1225M08

F0618M06X F1225M08X

* DalSi velikosti dostupné na pozadani.
* Spoleénost Bahco nabizi Siroky sortiment rotacnich fréz z rychlofezné oceli; prehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spole¢nosti Bahco.




Rotacni frézy

P G = Oblé, se zahrocenou $pic¢kou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
G0313C03 G0613M03X G0820C06 G1020C06 G1225C06 G1625C06
GO0313F03 G0618C06 GO0820F06 G1020F06 G1225C08 G1625C08
G0313M03 G0618F06 G0820M06 G1020M06 G1225F06 G1625F06
G0313M03X G0618M06 G0820M06X G1020M06X G1225F08 G1625F08

G0618M06X G0845M6.6X G1050M8.3X G1225M06 G1625M06
G0645M4.9X G1225M06X G1625M06X
G1225M08 G1625M08
G1225M08X G1625M08X
P H = Plaménkové
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
H0613M03X H1025C06 H1232M06 H1635C06
H1025F06 H1232M06X H1635C08
H1025M06 H1635F06
H1025M06X H1635F08
H1025M08 H1635M06
H1635M06X
H1635M08
H1635M08X
P J = 60° kuzel
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
J0604C06 J1010C06 J1212M06 J1616C06
JO604F06 J1010F06 J1616C08
J0604MO06 J1010M06 J1616F06
J1616F08
J1616M06
J1616M08
P K =90° kuzel
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
K0602C06 K1008C06 K1210C06 K1612C06
K0602F06 K1008F06 K1210F06 K1612C08
K0602M06 K1008M06 K1210M06 K1612F06
K1612F08
K1612M06
K1612M08
P> L = Konické, se zaoblenou $pickou
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
L1020C06 L1225F06 L1630C06
L1020F06 L1225M06 L1630C08
L1020M06 L1225M06X L1630F06
L1020M06X L1230AL06 L1630F08
L1230AL08 L1630M06
L1230C06 L1630M06X
L1230F06 L1630M08
L1230M06 L1630M08X
L1230M06X
P VI = Konické, se zahrocenou $pi¢kou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
M0310C03 M0613M03X M1022C06 M1227C06 M1630C06
M0310F03 M0618C06 M1022F06 M1227C08 M1630C08
M0310M03 MO0618F06 M1022M06 M1227F06 M1630F06
M0310M03X M0618M06 M1022M06D M1227F08 M1630F08

M0618MO06X M1022M06X M1227M06 M1630M06
M1227MO06X M1630M06X
M1227M08 M1630M08
M1227M08X M1630M08X
P N = Obraceny kuzel

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
N0306C03 N0607C06 N1213C06 N1613C06
NO306F03 N0607F06 N1213F06 N1613C08
N0306M03 N0607M06 N1213M06 N1613F06
NO306MO3E N0607MO6E N1213MO6E N1613F08

N1613M06
N1613MO6E
N1613M06X
N1613M08

* Dalsi velikosti dostupné na pozadani.

* Spoleénost Bahco nabizi Siroky sortiment rotaCnich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spoleénosti Bahco.
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SPOLECNOST BAHCO JE PREDNIi SVETOVY VYROBCE $irokého
spektra nafadi na fezani kovd a ruéniho nafadi, pouzivaného
profesionaly ve stavebnim, strojirenském a automobilovém primyslu,
jakoz i v letectvi, elektronice,telekomunikacich a v zahradnictvi.

SPOLECNOST BAHCO JE SVETOVE UZNAVANYM vyrobcem
kvalitnich, vykonnych a hodnotnych produktu. Profesionalové na celém
svété se spoléhaji na nase naradi z dobrych divodu: protoze Fidime
cely cyklus, od zakladniho vyzkumu pfes vyvoj a vyrobu produktu az
po jeho distribuci. Pravidelné zavadime inovace, které uZzivatelim
umoznuji lépe a snadnéji provadét svou praci.

TVORIME NOVY DESIGN. Vsechny vyrobky Bahco se vyznaduji
vysokou kvalitou a jedineénym designem, zaméfenym na Spi¢kovy
profesionalni vykon.

VYSLEDEK JE LEPSI. Ergonomické nafadi se snadngji pouziva,

spolupraci profesionalnich uzivateld s odborniky v oblasti primyslového
designu.

KVALITA A ERGONOMIE nam umoznila stat se nejvétSim vyrobcem
naradi na svété proprofesionaly v Sirokém spektru prdmyslovych
odvétvi.
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