Rotacni frézy

Rotaéni frézy Bahco se pouzivaji na
tvarovani nepravidelnych obrobki nebo
na upravu povrchu na nedostupnych
mistech.

Rotacni frézy se vyrabéji ze dvou rlznych materiald - z
karbidu wolframu nebo rychlofezné oceli, v zavislosti od
aplikace, na kterou se frézy budou pouzivat.

Rotaéni frézy z karbidu wolframu jsou nepostradatelnymi
pomocniky v zamecnickych dilnach, jsou mimoradné
roz8ifené  zejména v  letectvi, namornictvi,
automobilovém, strojirenském a chemickém pramyslu
a v ostatnich odvétvich primyslu. Lze je vyuZivat na
obrabéni litiny, uhlikové oceli, legované oceli, nerezové
oceli, kalené oceli, médi a hliniku.




Rotacni frézy

Systém identifikace
Vysokorychlostni rotaéni frézky
HSSG -A 12 25 M HSS = Rychlofezna ocel

Frézy z karbidu wolframu
A 1225 M 06 X E

G = Brousena .

Konec fezu

Vybér
X pro X-fez
D pro diamantovy fez

Pramér dfiku v mm

Typ fezu
Karbidové frézy, vyber HSS frézy, vyber
F projemné M pro stfedni ozubeni

M pro stfedni
C pro surovy
AL pro hlinik

MC pro chipbreaker
EC pro extra surovy

Délka hlavy v mm

Prmér hlavy v mm

Pismeno oznacuijici tvar frézy
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H = Plaménkova
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A=Valcovita

C = Vélcovita, se zaoblenou 3pickou  J = 60° kuZel
-
D = Kulovita K =90° kuZel
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E = Ovélna L = Konicka, se zaoblenou $pickou
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F = Obl4, se zaoblenou Spickou
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M = Konicka, se zahrocenou $pickou
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G = Obl4, se zahrocenou Spickou N = Obréceny kuzel

J

Vybér spravné rotacni frézy

OZUBENI FREZY Z KARBIDU WOLFRAMU FREZY Z RYCHLOREZNE OCELI (HSS)
A Na tvrdé a/nebo houZevnaté materialy, kde se vyZaduje
Jemné L PR .
kvalitni povrch a s mirnymi naroky na ubér.
. Na frézovani tvrdych a/nebo houzevnatych materiall za Na frézovani nekalené oceli a jinych mirné tvrdych
Stiedni e
normalnich podminek. materialtl za normalnich podminek.
Vhodné zejména na frézovani nerezové oceli, mékkych
Hrubé ore , "
materialt nebo lehkych slitin.
AL-cut Na frézovani hliniku. Na zamezeni usazovani tfisek se
musi pouZivat vosk.
. Na mékké materialy, kde se vyzaduje velky Ubér.
Velmi hrubé Zamezuje usazovani tfisek mezi zuby.
X-cut Na tvrdé a mékké materialy. Produkuje kratké a tupé tfisky.
Hladky chod i pfi nizkych otac¢kach.
Diamantovy Na tepelné upravené a tuhé legované oceli a epoxid.
sek Vynikajici povrch. Minimalni axialni sily.
Odjehlovaci Produkuje kratké tiisky. Hladky chod i pfi nizkych
sek otackach.
W Valcovité frézy (A) a fré bracenym kuzelem (N)
. alcovité frézy (A) a frézy s obracenym kuzelem se
Koncovy sek s mUzou dodévat s koncovym sekem.

Rotaéni frézy Ize podle seku rozdélit do &tyf hlavnich skupin:
jemné, stfedni, hrubé a velmi hrubé (kam patfi i AL-cut).
Jemny sek se zpravidla pouziva na tvrdé materidly a kde se
pozaduje kvalitni povrch. Vyjimku tvofi nerezova ocel, ktera
vyzaduje hruby sek. Hruby sek je vhodny na mékké materialy
a kde se pozaduje vysoky ubér.

* Dal3i velikosti dostupné na pozadani.

ZdUraznujeme, Ze fréza s malym primérem ma jemnéjsi sek
nez fréza s velkym primérem se sekem stejné kategorie,
napfiklad stfednim sekem. Proto u kazdé frézy uvadime jak
typ seku, tak i pocet zubd.

* Spole¢nost Bahco nabizi Siroky sortiment rotagnich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spolegnosti Bahco.



Rotacni frézy

Frézy z karbidu wolframu jsou konstruovany pro pouzivani
v robustnich, dobfe udrzovanych strojich s vysokymi
konstantnimi otaékami nad 15 000 min-1. MGZou se pouzivat
na frézovani vétsiny materiall s tvrdosti do pfiblizn& 67 HRC
(Rockwell C).

Frézovaci hlava frézy je vyrobena z karbidu wolframu s
pfibliznou tvrdosti 1500 HV (Vickers). Diky uzké spolupraci
odbornikd jsme vyvinuli rizné typy karbidd pro rizné velikosti
pro dosazeni nejlepsiho fezného vykonu.

Frézovaci hlava velkych fréz je natvrdo pfipajena ke stopce
z kalené oceli, zakalené na tvrdost 46 HRC. Diky jedine¢né
metodé pajeni je spoj mimoradné pevny. Kdyz spoj povoli,
spole¢nost Bahco frézu bezplatné vyméni. Malé frézy jsou
vyrobeny z jednoho kusu materialu z karbidu wolframu. Frézy
z rychlorezné oceli se vyuzivaji hlavné na frézovani méekké
oceli, bronzu, mosazi, atd.

Doporucené pracovni otacky (min)

Karbid wolframu

Rychlofrezna ocel

Kalené oceli, Nekalené oceli, Mékké materialy, Nekalené oceli, Mékké materialy,
@ hlavy materialy s mékei materialy a hlinik, termoplasty, @ hlavy mékei materialy a hlinik, termoplasty,
(mm) vysokou pevnosti litina mosaz (mm) litina mosaz
Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000 Otacky x 1000
3 40 -80 50 - 90 50 - 100
6 25-60 30-60 30-70 6 5-20 20-40
8 20 -45 25-50 25-50
10 17 -40 20 -40 20-40 10 3-10 10-30
12 15-30 17 - 30 17 -35 12 1-10 10-30
16 12-25 15-25 15-30 16 1-8 10-25
Hlava frézy, @ mm Hlava frézy, @ mm
16 Na frézovani tvrdsich 16

materialt pouzivejte
nizsi otacky a jemné;jsi
sek. Pamatujte, ze

12 fezny vykon frézy 12
zavisi od vykonnosti a
10 charakteristiky stroje 0
(otacky se pfi frézovani
8 nesmi zpomalit). .
6 6
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x 1000 min™
3
10 20 30 40 70 100
15 25 35 50 x 1000 min”

* Dal$i velikosti dostupné na pozadani.

* Spole€nost Bahco nabizi $iroky sortiment rotacnich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spole¢nosti Bahco.




Rotacni frézy

P A = Valcovité

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
A0313C03 A0610F06D A0810F06D A1020C06 A1225AL06E A1625C06
A0313F03 A0613M03X A0820C06 A1020F06 A1225AL08E A1625C08
A0313F03E AQ616ALOGE A0820F06 A1020M06 A1225C06 A1625F06
A0313M03 A0616C06 AQ0820F06E A1020MOGE A1225C08 A1625F08
A0313MO3E A0616F06 A0820M06 A1020M06X A1225F06 A1625M06
A0313M03X A0616M06 A0820MOGE A1020MO6XE A1225F06E A1625M06X
A0313MO3XE A0616MO6DE A0820M06X A1040M06X A1225F08 A1625MO6XE
A0313MO3XE-60 | A0O616MOGE A0820MOBXE A1050M06X A1225M06 A1625M08
A0313MO3XE-80 | A0616M0OBX A1225M06DE A1625M08E
A0320M03X A0616MOGXE A1225MO6E A1625M08X

A0625M06X A1225M06X A1625MOBXE
A1225M06XE
A1225M08
A1225M08E
A1225M08X
A1225M08XE
P C = Valcovité, se zaoblenou $pi¢kou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
C0313C03 C0613M03X C0820C06 C1020C06 C1225AL06 C1625C06
C0313F03 C0616AL06 C0820F06 C1020F06 C1225AL08 C1625C08
C0313M03 C0616C06 C0820M06 C1020M06 C1225C06 C1625F06
C0313M03X C0616F06 C0820M06X C1020M06X C1225C08 C1625F08

C0616M03X C1225F06 C1625M06
C0616M06 C1225F08 C1625M06X
C0616M06D C1225M06 C1625M08
C0616M06X C1225M06X C1625M08X
C1225M08
C1225M08X
p D = Kulovité

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
D0303C03 D0605M03X D0807C06 D1009C06 D1211ALO6 D1614C06
D0303F03 D0606C06 D0807F06 D1009F06 D1211ALO8 D1614C08
D0303M03 D0606F06 D0807M06 D1009M06 D1211C06 D1614F06
D0303M03X D0606M06 D0807M06X D1009M06X D1211F06 D1614F08

D0606M06X D1211F06D D1614M06
D1211M06 D1614M06X
D1211M06X D1614M08
D1614M08X
p E = Ovalné

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
E0308C03 E0614C06 E0816C06 E1018C06 E1222C06 E1625C06
E0308F03 E0614F06 E0816F06 E1018F06 E1222C08 E1625C08
E0308M03 E0614M06 E0816M06 E1018M06 E1222F06 E1625F06
E0308M03X E0614M06X E0816M06X E1018M06X E1222F08 E1625F08

E1222M06 E1625M06

E1222M06X E1625M06X

E1222M08 E1625M08

E1222M08X E1625M08X
P> F = Oblé, se zaoblenou $pi¢kou

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
F0313C03 F0612C04 F0820C06 F1020C06 F1225AL06 F1625C06
F0313F03 F0612F04 FO0820F06 F1020F06 F1225AL08 F1625C08
F0313M03 F0612M04 F0820M06 F1020M06 F1225C06 F1625F06
F0313M03X F0612M04X F0820M06X F1020M06X F1225C08 F1625F08

F0613M03X F1225F06 F1625M06
FOB18AL06 F1225F08 F1625M06X
F0618C06 F1225M06 F1625M08
FO0618F06 F1225M06X F1625M08X
F0618M06 F1225M08

F0618M06X F1225M08X

* Dalsi velikosti dostupné na pozadani.

—_—

—

* Spole¢nost Bahco nabizi Siroky sortiment rotagnich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktualniho sortimentu téchto fréz vam poskytnevas obchodni zastupce spolegnosti Bahco.



Rotacni frézy

P G = Oblé, se zahrocenou $pi¢kou

3 mm [SRulnl 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
G0313C03 G0613M03X G0820C06 G1020C06 G1225C06 G1625C06
GO0313F03 G0618C06 GO0820F06 G1020F06 G1225C08 G1625C08
G0313M03 GO0618F06 G0820M06 G1020M06 G1225F06 G1625F06 R
G0313M03X G0618M06 G0820M06X G1020M06X G1225F08 G1625F08
G0618M06X G0845M6.6X G1050M8.3X G1225M06 G1625M06
G0645M4.9X G1225M06X G1625M06X
G1225M08 G1625M08
G1225M08X G1625M08X
P H = Plaménkové
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
H0613M03X H1025C06 H1232M06 H1635C06
H1025F06 H1232M06X H1635C08
H1025M06 H1635F06
H1025M06X H1635F08 .
H1025M08 H1635M06
H1635M06X
H1635M08
H1635M08X
P J = 60° kuzel
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
J0604C06 J1010C06 J1212M06 J1616C06
J0604F06 J1010F06 J1616C08 F
J0604M06 J1010M06 J1616F06 %
J1616F08
J1616M06
J1616M08
P K =90° kuzel
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
K0602C06 K1008C06 K1210C06 K1612C06
K0602F06 K1008F06 K1210F06 K1612C08
K0602M06 K1008M06 K1210M06 K1612F06
K1612F08
K1612M06
K1612M08
P> L = Konické, se zaoblenou $pi¢kou
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
L1020C06 L1225F06 L1630C06
L1020F06 L1225M06 L1630C08
L1020M06 L1225M06X L1630F06
L1020M06X L1230AL06 L1630F08
L1230AL08 L1630M06
L1230C06 L1630M06X
L1230F06 L1630M08
L1230M06 L1630M08X
L1230M06X
P M = Konické, se zahrocenou $pi¢kou
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
MO0310C03 MO0613M03X M1022C06 M1227C06 M1630C06
MO0310F03 MO0618C06 M1022F06 M1227C08 M1630C08 —
MO0310M03 MO0618F06 M1022M06 M1227F06 M1630F06 —
M0310M03X M0618M06 M1022M06D M1227F08 M1630F08 — =
MO0618M06X M1022M06X M1227M06 M1630M06
M1227M06X M1630M06X
M1227M08 M1630M08
M1227M08X M1630M08X
p N = Obraceny kuzel
3 mm [SRulnl 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
N0306C03 N0607C06 N1213C06 N1613C06
NO306F03 N0607F06 N1213F06 N1613C08
NO306M03 N0607M06 N1213M06 N1613F06
NO306MO3E N0607MO6E N1213MO6E N1613F08
N1613M06
N1613MO6E
N1613M06X
N1613M08

* Dalsi velikosti dostupné na pozadani.

* Spolegnost Bahco nabizi Siroky sortiment rotaénich fréz z rychlofezné oceli; pfehled aktuélniho sortimentu téchto fréz vdm poskytnevas obchodni zastupce spole€nosti Bahco.




SPOLECNOST BAHCO JE PREDNi SVETOVY VYROBCE &irokého
spektra nafadi na fezani kovi a rudniho nafadi, pouzivaného
profesiondly ve stavebnim, strojirenském a automobilovém pramyslu,
jakoz i v letectvi, elektronice,telekomunikacich a v zahradnictvi.

SPOLECNOST BAHCO JE SVETOVE UZNAVANYM vyrobcem
kvalitnich, vykonnych a hodnotnych produktt. Profesionalové na celém
svéteé se spoléhaji na naSe naradi z dobrych dlvodl: protoZe Fidime
cely cyklus, od zakladniho vyzkumu pfes vyvoj a vyrobu produktu az
po jeho distribuci. Pravidelné zavadime inovace, které uZivatelim
umozniuji lépe a snadnéji provadét svou praci.

TVORIME NOVY DESIGN. V3echny vyrobky Bahco se vyznaduji
vysokou kvalitou a jedinecnym designem, zamérenym na SpiCkovy
profesionalni vykon.

VYSLEDEK JE LEPSI. Ergonomické nafadi se shadngji pouziva,
pohodInégji drzi a je podstatné funk&né&jsi, protoze se vyviji v tésné
spolupraci profesionalnich uzivateli s odborniky v oblasti primyslového
designu.

KVALITA A ERGONOMIE nam umoznila stat se nejvétsim vyrobcem
narfadi na svété proprofesionaly v Sirokém spektru primyslovych
odveétvi.
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