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-BAHCO

Jsme svétovi

Spolecnost Bahco vyrabi klesté od roku 1856; ktery zaru€uje dokonalou rovnovahu pruznosti
Ize proto Fict, Ze jsme nejvétSim hracem v a tuhosti, které jsou rozhodujici pro dlouhou
obchodovani s kleStémi na svété. Za vice nez Zivotnost naseho néaradi. Za vice nez jeden a
150 let jsme dokazali zdokonalit ocelovou slitinu, pul stoleti jsme vyvijeli a testovali rdzné vyrobni
pouzivanou na vyrobu nasich Stipacich klesti procesy a nepretrzité investovali do inovativnich
diky vyvazenému poméru uhliku a chromu, vyrobnich technologii.
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1. Kovani surového materialu 6. Povrchova Uprava 10. Montaz rukojeti, nastaveni a , . .

2. Zihani 2. Brouseni ™ ostfi kontrola ostf VITE, ZE U 100 % NASICH

2. Sblréb’éni B 8. :\:/Ioma'hi, n'as:taveni a kontrola ostfi 11. Ochrana proti korozi WRUBK[’ TESTUJEME
- Kaleni osti 9. Povrchova tprava STRIHACI UVKON?
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Kvalita a design Bahco

Pokud ma byt ruéni naradi ergonomické, musi byt dokonale

prizpisobené pro: (1K1, UZIVATELE A ZIVOTNI PROSTREDI

to je divod, pro¢ jsou v§echny tyto 3 faktory rozhoduijici pfi vyvoji a

vyrobé vyrobku Ergo™.
®
ergo

proces

Predbézné Analyza trhu
Faze A specifikace
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N44
Ostfi
Ostfi jsou navrzena tak, aby vyhovovali v

i jsou v
uréenému ucelu.

HOUZEVNATY REZ MEKKY REZ

0C0JS0U OSTRI OSTREJST, 0 TO MEKCT MATERIAL
SE S NIMI BUDE STRIHAT.

HOUZEVNATE

HouZevnata ostfi umoziuji
kvalitni fez v celé délce
ostfi. Zesileny kovovy

okraj odolava extrémnim
podminkdm a umozriuje
stfihani mimofadné tvrdych
dratd. Klesté s houzevnatymi
ostfimi dokazou prostfihnout
strunovy drat az do & 3,0

Fe+ & mm.
Piano

PROGRESIVNi

Spolec¢nost Bahco nabizi klesté
2V1 s progresivnimi ostfimi, které
prostfihnou jako mékké kabely,
tak i tvrdé draty. To znamena:

.I @ Yy Cu&

A Plastic
PROGRESSIVE

Mékky a tenky drat
muUzZete stfihat pfi $picce.

Tvrdy drat u Sroubu.

~ Funkce pruziny

Oteviraci vratna pruzina zjednodusuje stfihani
diky automatickému otevirani celisti. Pred
prenasenim nebo odloZzenim lIze funkci vratné
pruziny bezpeéné deaktivovat.

N°P201130203
é/ PREMIUM v QUALITY
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PRUZINA VYSUNUTA
........................... PSS
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PRUZINA ZASUNUTA

~

Sila strihu

Prubéh sily stfihu béhem strihani:
Prvni vniknuti ostfi do dratu je soucasti
stfihaciho procesu, ktery vyZaduje maximalni
silu. Proto pohodIna poloha ruky je v tomto
okamziku KLICOVA. Kdyz se drat prostfihne,

|.||_‘ |H| |:]J|

Sitka rozevieni rukojeti

Bocni Stipaci kleSté Bahco jsou navrzeny tak,
aby rukojeti pfi otevieni klesti byly optimalné
rozevreny. Sitka rozevieni rukojeti klesti Fady
2101 a 21DH se pohybuje mezi 55 a 60 mm
(oranzova plocha grafu).

€Ergo Stipaci klesté

ostfi pouze oddéli dvé ¢asti dratu rozSifenim
fezu. Intenzita sily se pfitom dramaticky snizi.

Prabéh
stfihu

Rukojeti ostatnich Stipacich klesti dosahuji
optimalni rozevieni pfi sevienych éelistech, bez
pouziti sily. Bo¢ni Stipaci kleSté Bahco jsou
uzsi, coz umozriuje pouziti vySsi sily a dosazeni
vynikajiciho vykonu.

Rozevreni rukojeti
pfi rizném
rozevieni Celisti

v zavislosti od
tloustky stfihaného
dratu

@ drat

ostatni boéni Stipky
. [ J

02 05

Tlak na
rukojeti ~
f‘ 341 Rozevfeni
rukojeti
45 50 55 60 65 70 75 (mm)
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2101G
Bocni Stipaci kleste ERGO™ pro elektrikare

bez ostrych hran  vykovana znacka dvorlaigzelziove revoluéni Sitka ramen

PROGRESSIVE

? el

Cu Piano

MENSI SILA,
MAXIMALNI
VYKON

Polomeér stfihu
optimalizovany
pro stfihani
meékkych i
tvrdych dratu

funkce vysouvani
pruziny

kloub se Sroubem  kratké vystupky QR kéd pro

identifikaci
vysouvaci pruziny

ergo’

m  Vysocekvalitni legovana ocel

m  Indukéné kalena ostfi s tvrdosti 62 HRC Rovnéz dostupné

m  Standardni €erny povrch m s chromovanym povrchem s vysokou odolnosti viéi korozi

A B C D E A B C D E
=> Wl & * - R = W= 5 5 0 o .

731415 mm m 731415
21016-125 0106462 5 125 142 170 8.7 1.0 35 18 16 105 2101GC-125IP 0106547 5 125 142 170 8.7 1.0 35 1.8 1.6 105

Fe+ Piano
mm

2101G-140 0106479 140 15.9 19.0 87 12 37 20 1.8 126 2101GC-140IP 0106554 5 140 15.9 19.0 8.7 12 37 20 18 126
2101G-160 0106486 160 175 21.0 9.7 12 3.8 2.5 2.0 162 2101GC-160IP 0106561 5 160 175 21.0 9.7 12 3.8 2.5 20 162
2101G-180 0106493 180 19.4 23.0 10.7 1.3 4.0 2.7 23 245 2101GC-180IP 0106578 5 180 19.4 23.0 10.7 13 4.0 2.7 23 245

2101G-125IP 0106516
2101G-140IP 0106288
2101G-160IP 0106295
2101G-180IP 0106523

125 142 17.0 8.7 1.0 35 1.8 1.6 105
140 15.9 19.0 8.7 12 3.7 20 18 126
160 17.5 21.0 9.7 1.2 38 25 2.0 162
180 19.4 23.0 10.7 1.3 4.0 27 23 245

(SIS RS IS RGBS )]
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21HDG
Houzevnaté bocni stipaci kleste Heavy

LEPSI

PRISTUP

dvouslozkové

bez ostrych hran vykovana znacka rukojeti

‘ HEAVY ,

PIANO

MENSI SILA,
MAXIMALNI
VYKON

SROVNANi POZADOVANE SILY

Standardni bocnj Stipaci klesté a houzevnaté
bocni stipaci klesté

Standardni boc¢ni

Navrieny Stipaci klesté
35 i Na prestfizeni

na vzwotnost vice tvrdeho dratu (2 2
nez 50 000 mm) je potfebna sila

I . ruky 785 N
stfihd tvrdého uky
dratu o IENIE DATBEDNE of -

0 20% MENE POTREBNE SILY VE SROVNANI S
ostatnimi béZnymi klestémi na trhu
kloub se Sroubem kratké vystupky funkce vysouvani VeTARAE | identifikaci
pruiiny - :- ! vysouvaci pruziny
® 2
ergo : :
c E c E
%‘N
m  Vysocekvalitni legovana ocel © A
m  Indukéné kalena ostfi s tvrdosti 64 HRC
m Stihly tvar pro stfihani na stisnénych mistech Rovnéz dostupné
m Standardni €erny povrch m s chromovanym povrchem s vysokou odolnosti viéi korozi
S R == S) T R =)

FO |||UIM!I1|HE!|I g mm mm mm mm mm Fet Piano B to |\|ﬂﬂﬂ!|!|!||ﬂ||\| g mm mm mm mm mm Fet Piano
21HDG-140 0231331 5 140 159 210 8.7 22 22 2.0 126 21HDGC-140IP 0231423 5 140 159 210 8.7 22 22 2.0 126
21HDG-160 0231355 160 180 230 9.7 2.2 25 23 162 21HDGC-160IP 0231430 B 160 100 230 97 22 25 23 162
21HDG-180 0231379 180 198 250 107 22 27 25 245 21HDGC-180IP 0231447 5 180 198 250 107 22 27 25 245
21HDG-200 0231409 200 198 250 107 2.2 3.2 3.0 275 21HDGC-200IP 0231454 5 200 198 250 107 22 3.2 3.0 275

21HDG-140IP 0231348
21HDG-160IP 0231362
21HDG-180IP 0231386
21HDG-200IP 0231416

140 15.9 21.0 8.7 22 22 20 126
160 18.0 23.0 9.7 22 25 23 162
180 19.8 25.0 10.7 22 2.7 25 245
200 19.8 25.0 10.7 22 32 3.0 275

o oo o



21HDG

Zahnuté houzevnaté bocni Stipaci

KDE JE PRISTUP SLOZITEJST

m  Zahnuté pod uhlem 14° pro lepSi pfistup

m  Perfektni na stfihani hfebikl

=

21HDG-140A
21HDG-160A
21HDG-180A
21HDG-200A

~ 2101PG

Bocni Stipaci klesté ERGO™ pro plasty

m  Rovné ostii bez Ukosu, vhodné pro hladké stfihani vSech dilu z
plastll jako izolace a plastovych kabell.

m Vhodné pro stfihani tvazud

= Ul £

2101PG-160

e

0237654
0237661
0237678
0231409

731415
0106486

5

5
5
5

5

A
mm

140
160
180
200

=
S)

160

15.9
18.0
19.8
19.8

B
mm

175

mm

21.0
23.0
25.0
25.0

mm
21.0

mm

8.7
9.7
107
10.7

mm
9.7

mm
22
22
2.2
22

mm
1.2

= =

mm
22
2.5
2.7
3.2

Cu
mm

15

Piano
mm
2.0
2.3
25
3.0

64 mm (21HDG-140A)
72 mm (21HDG-160A)
82 mm (21HDG-180A)
92 mm (21HDG-200A)

126
162
245
275

2101D

Bocni Stipaci klesté s

jednoslozkovymi rukojetmi

Bo¢ni Stipaci klesté pro elektrikarské prace

Vysocekvalitni legovana ocel
Indukéné kalena ostfi s tvrdosti 62 HRC

Polomér stfihu optimalizovany pro stfihani
mékkych i tvrdych dratd

= W, , c, . &=

731415 Cu Fe Piano
2101125 0106387
2101D-140 0106394

5 125 14 175 8 1.0 35 18 16

5 140 16 195 9 15 37 20 1.8
2101D-160 0106400 5 160 18 215 10 20 38 25 20
2101D-180 0106417 5 180 20 235 11 25 40 27 23
2101D-200 0106424 5 200 22 255 11 25 45 3.0 25
2101D-125IP 0106431 5 125 14 175 8 1.0 35 1.8 16
2101D-140IP 0106325 5 140 16 195 9 15 37 20 18
2101D-160IP 0106318 5 160 18 215 10 20 38 25 20
2101D-180IP 0106448 5 180 20 235 11 25 40 27 23

. 21018

Izolované bocCni Stipaci klesté

m |zolované boéni Stipaci klesté pro praci na
zafizenich pod napétim do 1000 V

m  Splfiuji poZzadavky normy IEC 609000

m  Vlysocekvalitni legovana ocel

m  Indukéné kalena ostfi s tvrdosti 62 HRC

| |

gr

104
107
144
235
282
104
107
144
235

A B c
= |\|ﬂ|ﬂﬂ\!|[|”5|||| & oon o mm

2101 S-140 0106592 3 140 16 19.5

2101S-160 0106608

160 18 215

3
2101 S-180 0106615 3 180 20 23.5
3

2101 S-200 0106622

200 22 23.5

~ 21HDD

Bocni Stipaci klesté s

jednoslozkovymi rukojetmi

m  Bocni Stipaci klesté pro Casté stfihani tvrdého

materialu

=—> Wl

731415
21HDD-140 0106387
21HDD-160 0106394
21HDD-180 0106400
21HDD-200 0231287
21HDD-140IP 0231287
21HDD-160IP 0231287
21HDD-180IP 0231300
21HDD-200IP 0231324

Polomér stfihu optimalizovany pro stfihani mékkych i tvrdych drata

E F
mm mm
15 13
20 15
2.5 15
25 1.5

Vysocekvalitni legovana ocel
Indukéné kalena ostfi s tvrdosti 64 HRC
Zvladnou vice nez 50 000 prostfizeni tvrdého dratu
Stihly tvar pro stfihani na stisnénych mistech

cosigm

) i o
mm mm mm mm
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mm

16
18
20
22

140
160
180
200
140
160
180
200

IEC 609000 X\ 1000V

15.9
18.0
19.8
19.8
159
18.0
198
19.8

21.0
23.0
25.0
25.0
21.0
23.0
25.0
250

87
9.7
10.7
10.7
87
9.7
10.7
10.7

= =

mm

22
22
22
22
22
22
22
22

Fe Piano

22
25
2.7
32
22
25
2.7
3.2

2.0
23
25
3.0
2.0
23
25
3.0



. Plasty . Cu . Fe . Fe+ . Strunovy drat

N/mm2 230 - 250

1600 - 1800 1800 - 2100 2100<

Drat cu | IEEN R stunowarat

@ 0506 07 0809 10 1,1 12 1,3 14 1,5 16 1,7 1,8 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3,1 32 3,3 34 35 36 37 38 39 4,0
BOCNI STIPACI KLESTE

2101-125

2101 -140

2101-160

2101-180

21HD -140

21HD -160

21HD -180

21HD -200
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Bahco is a registered trademark of SNA Europe Group




